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Caderno de Provas

Questoes Objetivas

INSTRUCOES:

1- Aguarde autorizacdo para abrir o caderno degstov

2- Apés a autorizagdo para o inicio da prova, cafdj com a maxima atengdo, observando se ha algfaito (de
encadernagéo ou de impresséo) que possa difieuttas compreenséo.

3- A prova tera duracdo maxima de 04 (quatro) hamds podendo o candidato retirar-se com a provesague
transcorram 2 (duas) horas do seu inicio.

4- A prova é composta de 50 (cinquenta) questdiesivds.
5- As respostas as questdes objetivas deverdssianiadas no Cartdo Resposta a ser entregue adatantdlembre-se¢
de que para cada questéo objetivARENAS UMA resposta.

6- A prova devera ser feita, obrigatoriamente, cameta esferografica (tinta azul ou preta).

7- Ainterpretacdo dos enunciados faz parte décafede conhecimentos. N&o cabem, portanto, estizatos.
8- O Candidato devera devolver ao Fiscal o Cartdod®éspao término de sua prova.




CONHECIMENTOS ESPECIFICOS

O1. Assinale a alternativa que corresponde & medideadd no paquimetro.
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a) 1,85 mm

b) 40,00 mm
c) 18,55 mm
d) 11,55 mm

e) 18,40 mm

02. Sobre o instrumento mostrado abaixo, é correta dize

a) € um Goniémetro.

b) possui Nénio.

C) possui uma faixa de medicao de 15 cm.
d) possui precisao de 0,01 mm.

€) € um manbémetro.



03. sabe-se que o Sistema Internacional de Medidasufi8fia sete grandezas fisicas distintas.

Essas grandezas sao chamadas de grandezas desbaseuaidades de medida sdo denominadas
unidades de base. Dentre as opg¢Oes abaixo, maggeRaue apresenta somente unidades de base
segundo o SlI.

a) mol, hora, candela e quildmetro

b) quildmetro, minuto, ampére e quilograma
c) candela, segundo, \olt e quildmetro

d) candela, ampere, segundo e metro

e) metro, minuto, Ampere e mol

04. Um determinado ajuste possui eixo com 40 mm de efi@ne afastamentos superior e inferior

de +0,006mm e -0,003 mm, respectivamente. O furajea sera acoplado esse eixo possui
afastamentos de -0,006mm e +0,003 mm. Sobre asste,afirma-se:

) E um ajuste incerto.

1) E um ajuste com folga.

[II) Pode possuir uma maxima interferéncia de 0,012 mm.
Marque a opcédo que analisa corretamente as afuasadicima.
a) Somente a afirmativa | esta correta.

b) Somente as afirmativas | e Il estdo corretas.

c) Somente as afirmativas Il e lll estdo corretas.

d) Somente a afirmativa Il esta correta.

e) Todas as afirmativas estao corretas.

05. Em um instrumento utilizado para fazer medidasmigitds, em duas medicdes consecutivas
foram obtidas as seguintes medidas: 38°25’ e 36%45diferenca constatada entre esses dois
angulos é de

a) 1°40'.
b) 2°40".
c) 1°20".
d) 2°20".

e) 0°40'.



06. Considerando as posicées que podem ser utilizadadiversos processos de soldagem, pode-
se dizer que o processo de soldagem a arco subserdizado para as posi¢oes:

a) sobre-cabeca e plana.
b) plana e vertical.

c) vertical e sobre-cabeca.
d) horizontal e plana.

e) vertical e horizontal.

O7. O martelamento é uma pratica comum apés um detadmiprocesso de soldagem. Também
se costuma fazer esse procedimento entre um passdda e outro com a finalidade de

a) provocar deformacdes permanentes no corddo de, sdilskénuindo ou eliminando tensdes
ocasionadas pela contracdo na soldagem.

b) encruar o material para obter maior resisténcicamea.
c) limpar a superficie e preparar o chanfro para sgagbsequente.
d) provocar uma reestruturagdo microestrutural noamd® solda.

e) esconder imperfei¢cdes na regiao soldada.

08. Sobre o revestimento do eletrodo revestido, afiseta-
I) Protege a solda de impurezas oriundas do meioaruatesu a soldagem.

hY

II) Fornece a solda alguns elementos bésicos para ¢é@btedas caracteristicas mecanicas
desejadas.

llI) Mantém o arco estavel.

Marque a opgéo que analisa corretamente as afuasadicima.
a) Somente as afirmativas | e Il estdo incorretas.

b) Somente a afirmativa Il esta incorreta.

c) Somente a afirmativa | esta correta.

d) As afirmativas | e Il estdo incorretas.

e) As afirmativas I, Il e Ill estdo corretas.



09. Nos processos de soldagem, a energia de soldagem é

a) arazao entre a energia consumida na soldageveleadade de resfriamento.

b) a razdo entre a energia desprendida na soldageralecddade de avanco na poca de fusao.
C) arazao entre a taxa de deposigcao e a energidddgso.

d) arazao entre a velocidade de soldagem e a vettecataresfriamento.

e) a razao entre a velocidade de resfriamento e a@idalde de avanco da poca de fuséo.

10. O defeito de soldagem indicado pela seta na fighaixo é conhecido como

a) mordedura. /

b) respingo.

C) trinca.
d) poro.

e) sobreposicao.

11. A representacdo abaixo, segundo a simbologia d@mgein, indica que um corddo de solda

deve ser executado ﬂ / l\
I |

a) em todo o contorno, em um chanfro no lado oposteta
b) em todo o contorno, em angulo no lado oposto a seta
c) em todo o contorno, em angulo no lado da seta.

d) em todo o contorno, em um chanfro no lado da seta.
e) em todo o contorno, em um chanfro no lado oposeta

12. Sobre o processo MIG/MAG, afirma-se:

) E o tipo de gas utilizado na soldagem que difeeeasidois processos MIG e MAG.

II) No processo MIG/MAG a taxa de deposicao € maioragsldagem com eletrodo revestido.
[I) No processo MIG/MAG se utiliza somente o argbnimomas.

Marque a opcédo que analisa corretamente as afuasadicima.

a) Somente as afirmativas | e lll estdo corretas.

b) Somente as afirmativas Il e Il estdo corretas.
c) Somente as afirmativas | e Il estdo incorretas.
d) Somente a afirmativa Ill esta incorreta.

e) As afirmativas I, Il e Ill estdo corretas.



13. Um aco 1045, resfriado lentamente desde a faserdtisa, serd constituido, em temperatura
ambiente, por
a) graos de ferrita, apenas.

b) gréos de ferrita proeutetoide e graos de cementita.

c) graos de ferrita proeutetoide e graos do constéuwntetoide chamado perlita.

d) grédos de cementita proeutetoide e graos do constiteutetoide chamado perlita.
e) graos de perlita, apenas.

14. Considerando FADIGA , analise as afirmativas ahaixo

I) Para algumas ligas, como as ferrosas e as deotitdicurvao-N apresenta um nivel de tenséo
limite, chamado de limite de resisténcia a fadmjagixo do qual a falha por fadiga nao ira
ocorrer.

II) A maioria das ligas nao-ferrosas ndo possui umtdirde resisténcia a fadiga. Para esses
materiais, a resposta a fadiga € especificada aoma resisténcia a fadiga, definida como o
nivel de tenséo no qual a falha ira ocorrer pajamalnimero de ciclos especificos.

llI) A vida em fadiga é a tensédo necessaria para caufsdina apdés um numero determinado de
ciclos.

E (sd0) correta(s) a(s) afirmativa(s):
a) | apenas.

b) Il apenas.

c) | e Il apenas.

d) Il e lll apenas.

e)l, llelll.

15. Afigura abaixo apresenta o diagrama tens&o — mhefgiio de trés materiais diferentes.

aJ

Analisando-se a figura acima, € correto afirmar:
a) O material | possui 0 maior médulo de elasticidade.

b) O material 1l apresenta maior tenacidade.
c) O material 1l apresenta a maior deformacéao elastic
d) O material | possui a maior resiliéncia.

e) O material Il € o mais ductil.



16. Sobre o comportamento mecanico das microestrutiaasligas ferro — carbono é correto
afirmar,exceto
a) Os acos bainiticos sdo, em geral, mais resistentesis duros que 0s acos perliticos. Entretanto,

eles ainda exibem uma combinacdo desejavel deémesies e ductilidade.

b) As ligas que apresentam em sua microestrutura deenegiobulizada apresentam maior
resisténcia e dureza que as ligas que exibem rsicabera perlitica.

c) A martensita deve passar por um tratamento térmi@mado revenido para aprimorar sua
ductilidade e tenacidade, bem como aliviar as ensgiiernas.

d) A perlita fina € mais dura e resistente que ataegliosseira.

e) A martensita € a mais dura e resistente das micob@ss que podem ser produzidas para uma
dada liga de aco.

17. A posicdo das curvas TTT (tempo — temperatura rstoamacdo) de um determinado aco
pode ser modificada por diversos fatores. Anaéiaé&go, as afirmativas abaixo.

I) Aadicdo de elementos de liga em um aco, com eaatgc@dicdo do cobalto, desloca as curvas
de inicio e fim de transformacao para a direiteiJitando a formac&o da martensita.

II) Um elevado tamanho de gréo austenitico faciliamécao da martensita.

[I) Acos com baixo teor de carbono apresentam, fantkenenicroestrutura formada apenas por
martensita, obtida por resfriamento.

E (s&o) correta(s) a(s) afirmativa(s):
a) | apenas.

b) Il apenas.
c) | e Il apenas.
d) Il e lll apenas.

e)l, llell

18. 0 ponto de gota de uma graxa indica a temperammue o produto se torna fluido. Dentre os
tipos de graxa apresentados abaixo marque o qasempa 0 maior ponto de gota.
a) Graxas de célcio

b) Graxas de sédio
c) Graxas de aluminio
d) Graxas de bario

e) Graxas complexas



19. Analise as afirmativas abaixo:
I) O ponto de fulgor de um 6leo é a menor temperatargual o vapor desprendido pelo mesmo,

em presenca de ar, se inflama momentaneamentelae aplicar uma chama, formando um
lampejo.

II) O indice de viscosidade de um fluido € a propriedfiek determina o valor de sua resisténcia
ao cisalhamento.

ll) O grau APl é uma escala convencional, funcdo mdiesnda densidade relativa, em que,
guanto menor a densidade de um 0Oleo, maior € seUuAdtl.

E (sdo) correta(s) a(s) afirmativa(s):

a) | apenas.
b) Il apenas.
c) lll apenas.

d) I e Il apenas.
e) | e lll apenas.

20. As opcBes abaixo apresentam possiveis falhas emesdele engrenagens e suas causas,
EXCETO:
a) Ruptura no pé do dente, devido a cargas bruscaansanissao ou a fadiga.

b) Ruptura de canto de dente, devido a distribuic&adel de carga sobre a largura do dente.

c) Formacdo de sulcos e zonas de engripamento, devidoptura repetida da pelicula do
lubrificante.

d) Aquecimento dos flancos, devido a uma associagitequada de materiais das engrenagens.

e) Formacao de crateras devido a presséao local exaassipresenca de lubrificantes.

21. Qual das alternativas abaikAO apresenta caracteristica da fratura ductil nosistet

a) Fratura do tipo taca cone, em ensaio de tracao.

b) Estriccdo na regido da fratura, em ensaio de tracéo

c) Propagacdo de uma trinca ao redor do pescoco, @or de deformacédo cisalhante, em angulo
de 45.

d) “Marcas de sargento” com formato em “V” proximacamtro da secao transversal da fratura.

e) Presenca de extensa deformacao permanente na degha@iura.

22. Para se obter uma velocidade de corte de 20 nmeiragb em uma furacéo, qual devera ser o
namero aproximado de rotac6es por minuto que umealdeve apresentar, sabendo-se que a broca
possui 15 mm de diametro?

a) 500

b) 475

c) 450

d) 425

e) 400



23. Em um processo de torneamento, a ferramenta de aprésenta algumas caracteristicas que
podem variar de acordo com o material a ser usinradigura abaixo ilustra a ferramenta de corte
com trés angulos variaveis ed, que sdo denominados, respectivamente,

Ferramenta

) 7
\P/ ;

.//
Peca

a) angulo de cunha, angulo de passe e angulo de folga.
b) angulo de entrada, angulo de cunha e angulo da.said
¢) angulo de saida, angulo de cunha e angulo de folga.
d) angulo de folga, angulo de saida e angulo de corte.
e) angulo de cunha, angulo de folga e angulo de saida.

24. Quando comparado a outros processos de usinagemy por exemplo a fresagem e o
torneamento, é correto afirmar que o aplainamento é

a) mais dificil.
b) mais caro.
C) mais novo.
d) mais barato.

e) mais rapido.

25. Aferramenta de corte da plaina também é conhexida
a) Bite.

b) Bedame.

c) Mordente.

d) Morsa.

e) Puncao.



26. Analise as afirmativas abaixo, considerando a iflesgio de ferramentas de metal duro pela

norma ISO.

) As ferramentas de metal duro sdo agrupadas emgra@des grupos: P, M e K.

II) O grupo P é constituido de metais duros de eletaniode TiC e TaC, o que lhes confere
elevada dureza a quente e resisténcia ao desgaste.

[l) O grupo M é um grupo com propriedades intermediasando destinado a ferramentas com
aplicacdes multiplas.

E (sd0) correta(s) a(s) afirmativa(s):

a) | apenas.

b) Il apenas.

c) lll apenas.

d) I e Il apenas.
e)l, llell.

27.S4o feitas as seguintes afirmacdes sobre a APEstagiostica de corte:

l) Asrelacdes geométricas da formacéo do cavacdtsdiadas pela formagcédo da APC.

II) A formacdo da APC influencia negativamente no acedvdo superficial da pec¢a usinada, mas
nao altera o desgaste da ferramenta de corte.

llI) Acima de uma velocidade critica, a APC desaparéeeido ao amolecimento do material
usinado, provocado pela elevacdo da temperatureaata temperatura de recristalizacao desse
material.

E (sd0) correta(s) a(s) afirmativa(s):
a) | apenas.

b) Il apenas.

c) lll apenas.

d) I e lll apenas.

e)l, llell.

28. As alternativas abaixo apresentam algumas funcdefiuilo de corte nos processos de
usinagem, EXCETO:

a) Expulsar o cavaco da regiao de corte.

b) Refrigerar a peca e a ferramenta de corte

c) Melhorar o acabamento superficial da peca.

d) Reduzir o atrito entre a ferramenta e o cavaco.

e) Aumentar a pressao especifica de corte.

29. Analise as afirmativas a seguir, considerando vaams gerados nas operacdes de usinagem.

[) O cavaco continuo forma-se na usinagem de metess,dtom pequeno e meédio avanco.

II) O cavaco de ruptura forma-se na usinagem de matdtiateis ou de estrutura heterogénea.

[l) Um material que apresente cavaco continuo podeampas®xibir cavaco de cisalhamento
através do emprego de grandes avancos.

E (sd0) correta(s) a(s) afirmativa(s):

a) | apenas.
b) Il apenas.
c) lll apenas.

d) I e lll apenas.
e)l, Ilelll.



30. A figura abaixo representa um mancal de rolameet@sferas. Com base nessa figura, 0s
nomes dos itens 1, 2 e 3 sdo, respectivamente,

r—Largura—;—‘
|

f—A rredondamento

Anel externo _,é,

|

> Arredondamento

—— Pista do
anel interno

Diametro externo——
1

anel externo

a) Diametro Interno; Anel Interno; Encosto do Rolansent
b) Diametro do Eixo; Anel Interno; Encosto do Rolanoent
c) Diametro Interno; Pista interna; Espago do Rolament
d) Diametro do Eixo; Pista Interna; Encosto do Rolaimen
e) Diametro Interno; Pista Interna; Encosto do Rolamen

31. As engrenagens sdo elementos de transmissdo denemwi rotativo muito usados em
diversas areas. Para a sua construcdo, usam-seaslgoformacdes e nomenclaturas. Marque,
dentre as opc¢des abaixo, aquela que define o méeéulona engrenagem cilindrica de dentes retos.

a) Distancia radial entre a circunferéncia de pé iecaiferéncia primitiva.
b) Araz&o entre o nimero de dentes da engrenagesienetro primitivo.
c) Arazdao entre o diametro primitivo € 0 nimero detele

d) Uma circunferéncia tedrica sobre a qual se baswidos os calculos.

e) O comprimento do arco da circunferéncia primitiva.

32. Marque, dentre as opcdes abaixo, aquela que apsesen método que NAO é usado na
fabricacdo de dentes de engrenagens.

a) Fundicdo em areia

b) Fundicdo em cera perdida

c) Deformacéo a frio ou Laminacao a frio
d) Torneamento

e) Metalurgia do po



33. Na maioria dos casos, as correias sédo usadasrpasantsséo de poténcia entre duas arvores
paralelas. Marque, abaixo, a afirmativa corretaessebses elementos de maquina.

a) Nao devem ser usados para grandes distanciaseeise

b) Devido ao deslizamento e a deformacado das coreeisdpcidade angular € constante.

c) Geralmente ndo € necessario algum ajuste da destmice eixos.

d) O uso das correias chatas ndo permite obter @ efeiembreagem.

e) A distancia entre eixos nédo deve ser inferior acemio valor, que depende do tipo de correia
usado, a fim de que a transmisséo se faca de raafigiente.

34. Segundo a classificacéo das tubulagées, dentmostiadcdes industriais as tubulagdes podem
ser subdivididas em:
a) tubulacdes de processo, tubulacdes de utilidadbslacbes de instrumentagcao e tubulagdes de

drenagem.

b) tubulacdes de transporte, tubulacées de utilidadbslagcbes de instrumentacéo e tubulagbes de
drenagem.

c) tubulacdes de transporte, tubulacdes de distribuicdulacées de instrumentacdo e tubulacdes
de drenagem.

d) tubulacdes de utilidades, tubulacbes de instruméatdubulacdes de drenagem e tubulacbes de
distribuicéo.

e) tubulacdes de transporte e tubulacdes de distabuic

35. O desenho abaixo representa uma valvula do tigyaesbegundo a composicdo do conjunto
da vélvula, a denominacéo de cada componente cereceatra enumerado €, respectivamente,

a) sede, esfera, haste, gaxeta, prensa gaxetas, esyyavet 0 atuador, corpo bipartido, junta e
prisioneiros.

b) esfera, sede, haste, prensa gaxetas, gaxeta, esyy@oet o atuador, corpo bipartido, junta e
prisioneiros.

c) esfera, sede, haste, gaxeta, prensa gaxetas, esyj@et 0 atuador, corpo bipartido, junta e
prisioneiros.

d) sede, esfera, haste, prensa gaxetas, gaxetastesppoa 0 atuador, corpo bipartido, junta e
prisioneiros.

e) esfera, sede, haste, gaxeta, prensa gaxetas,esppoaito atuador, corpo bipartido, prisioneiros e
junta.



36. Em um processo de fabricacdo de tubos com cosumgit(idinal ou helicoidal), os tubos
passam por algumas fases. Marque, dentre as opb@e®, aquela que apresenta etapaNii@
faz parte da fabricacdo de tubos com costura.

a) laminacéao

b) soldagem

c) teste hidrostatico

d) pintura para identificacédo

e) ensaio de ultrassom

37. Existe uma grande variedade de valvulas usadastartatdo industrial e estas geralmente s&o
classificadas pelo uso. Segundo essa classificat@gue a opcdo em que a valvula do tipo gaveta
(figura abaixo) esté incluida.

Construgdo para
Vélvulas DN 2”
emenores

Socket Welding
(8W)

a) Valvula de Regulagem

b) Valvula de Bloqueio

c¢) Véalvulas que permitem o fluxo em um s6 sentido
d) Valvulas que controlam a pressao de montante

e) Valvulas que controlam a pressao de jusante



38. Para a construcdo de uma tubulacdo que transpqréaméleo a uma longa distancia, sera
necesséria a fabricacdo de varias partes, incluinblolacdes retas e curvadas. Uma das partes
dessa tubulagéo devera ter a forma e as medideseapadas na figura abaixo. O comprimento de
tubo necessario para se fabricar a parte em questaale aproximadamente:

Tuho : Didmetro externo = 30mm Raio de dobramento
R=185 mm {mediag)

550 mm

a) 660 mm.
b) 735 mm.
c) 805 mm.
d) 1045 mm.
e) 1230 mm.

39. Observe a figura abaixo.

Cebo

Segundo a norma NB-8, os nomes das linhas C eoDrespectivamente:
a) Linha de Chamada e Linha de Cota.

b) Linha de Texto e Cotagem.

c¢) Linha de Chamada e Cotagem.

d) Linha de Texto e Linha de Cota.

e) Linha de Chamada e Linha de Extenséo.



40. Considerando o conceito de projecdo ortogonal mmeo diedro, marque a afirmativa
incorreta.

a) As alturas nas vistas frontal e laterais sdo asnags

b) A largura na vista lateral é igual a profundidaglgpessura) na vista de topo (cima).

c) Alargura da vista frontal é igual a largura ddavide topo (cima).

d) A vista lateral, desenhada a esquerda da vistéafrotostra a face esquerda do componente.

e) A vista de topo (cima), desenhada abaixo da wvietgdl, mostra a face superior do componente.

41.De acordo com as regras de cotagem, é corretoafijue

a) as pontas das setas néo precisam ter um tamarfbonmi

b) as cotas podem se repetir nas vistas.

C) 0 espagcamento entre as cotas precisa ser 0 masnor® de 12 mm.

d) o valor da cota pode estar a esquerda ou a dieeitd9 apenas no centro.
e) as linhas de cota e de extensado sao linhas costlizngas.

42.Com base no desenho abaixo, marque a dpcéoreta.
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a) A medida S=3
b) A medida G=7
c) A medida U=10
d) A medida X=80
e) A medida M=28



43. Marque a opgéo que apresenta a projecéo ortogomata da peca abaixo.

& @
& P



44, Marque a opgéo que apresenta a projecéo ortogorrata da peca abaixo.

e

POP
P

45, A figura abaixo demonstra a simbologia de soldagearco elétrico ou a gas, conforme a

norma americana. Marque a alternativa que mostratamente os significados dos itens 1, 2 e 3,
respectivamente.

 dmboio de__ s:nntdomhm
ocabomento - Cosr” 2
cauda 4 Ve
: _ ea _
_  anguio w"""‘*-—-.A
m. [y

fundo .‘--'"--L._,.'R [

. i
) |mm;.-
wspecificogles. . N ? :w i 1|
processo desclda T T imboio soida |
b J o
1 linha de referéncia

a) Grossura do cordao; Comprimento da solda; Passo

b) Comprimento da solda; Grossura do cordao; Passo

c) Passo; Grossura do cordao; Comprimento da solda

d) Tipo de protecdo gasosa; Comprimento da soldapPass
e) Grossura do cordao; Tipo de protecédo gasosa; Passo



46. Em relacéo aos projetos no AutoCABufodesk), considere o quadro abaixo.

Comandos Objetivos
I. GRID a. Inverter as entidades graficas.
II. WIPEOUT b. Alterar o comprimento de entidades gréficas.
ITI. LENGTHEN c. Visualizar grelha auxiliar.
Iv. JOIN d. Juntar entidades lineares.
v. MIRROR g. Criar mascaras de ocultagdo de areas do desenho.

Os comandos e os objetivos estdo corretamenteaedaios em:

I II TIT IV v
a d ¢] c
a)
I 1T ITT IV v
c @ b d a
b)
1T Ixl IV v
a b C & d
c)
I IT TIY IV
C @ a b
d)
II I1IX IV
e d a c b

e)

47 . No programa grafico AutoCAD, para a execucdo dedasenho em que se pretende distribuir,
de maneira uniforme, multiplas linhas e colunastpda a area, o comando eficiente é

a) layer.
b) area.
C) copy.
d) array.

e) layout.



48. A reacdo vertical “RAV” na articulacdo A do guintlsla figura abaixo, que foi projetado
para 5 KN, é de aproximadamente

4 800 mm

N

S5KN

a) 05 KN.
b) 10 KN.
c) 15 KN.
d) 20 KN.
e) 25 KN.

49, Afigura abaixo representa uma construcéo mecaBaendo que a secdo transversal da barra

“1” € quadrada, o material € o ABNT 10303@=300 MPa e o fator de seguranca € k=2, o valor dos
lados da secao transversal da barra € de aproxinesxdia

10
37° s
& D
'--—-— —————— < ——
&
IOkN  |eokN &
— = ‘l —[—
SKN"\ F I.E
el
A
I'm | m

a) 10 mm.
b) 15 mm.
c) 20 mm.
d) 25 mm.
e) 30 mm.



50. A figura abaixo representa uma transmiss&o poeia®ycom as seguintes caracteristicas:

dnd [7] 2 Motor: N=10KW e n=1140RPM
} Polias:

dn 2

dn=180mm ;

Y - s dn=450mm ;

dne=200mm ;

5 o dny=400mm

Vs

Desprezando as perdas na transmissao, a rotagioon® é de aproximadamente
a) 178 RPM.
b) 200 RPM.

c) 228 RPM.
d) 456 RPM.
e) 2850 RPM.
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FOLHA DE RESPOSTA (RASCUNHO)

Questao| Resposta Questao| Resposta Questao| Respostal Questaol Respostal Questao| Respostal
01 11 21 31 41
02 12 22 32 42
03 13 23 33 43
04 14 24 34 44
05 15 25 35 45
06 16 26 36 46
07 17 27 37 47
08 18 28 38 48
09 19 29 39 49
10 20 30 40 50
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GABARITO
Questiao | Resposta | Questiio | Resposta | Questiao | Resposta | Questio | Resposta | Questio | Resposta
01 C 11 NULA 21 D 31 C 41 C
02 D 12 D 22 D 32 D 42 C
03 D 13 C 23 C 33 E 43 C
04 B 14 C 24 D 34 A 44 C
05 A 15 D 25 A 35 C 45 A
06 D 16 B 26 E 36 A 46 B
07 A 17 C 27 D 37 B 47 D
08 E 18 E 28 E 38 C 48 B
09 B 19 E 29 C 39 A 49 B
10 E 20 D 30 A 40 D 50 C




