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222 - ENGENHARIA MECANICA

O1. sao componentes de um sistema de lubrificacéo dmator de combust&o interna:

a) filtro de succ¢édo, bomba de dleo, radiador, \emhdr, pistdo, anel e valvula termostatica.

b) véalvula aliviadora de presséo, filtro de Oleadiador, ventilador, bomba d'dgua, valvula
termostéatica e mangueiras.

c) filtro de succéo, bomba de dleo, valvula aliviedde pressao, filtro de dleo, galerias e carais d
lubrificacdo de mancais e bielas.

d) galerias e canais de lubrificacdo, ventoinhataal bomba d'agua, valvula termostatica e
mangueiras.

e) radiador, bomba de dleo, valvula aliviadora @sgao, filtro de Oleo, volante, pistdo, ventilaglor
mangueiras.

02. O motor que funciona com uma mistura gasosa, deais combustivel, que é admitida no
cilindro para ser comprimida na camara de combu€3apistdo que se desloca dentro do cilindro
comprime a mistura, que € depois inflamada por ceméelha da vela de ignicdo. A medida que a
mistura se inflama, expande-se, empurrando o pisi#® baixo. Esse motor funciona segundo o
ciclo:

a) Otto.

b) Brayton.

c) Rankine.

d) Fahrenheit.

e) Diesel.

03. Julgue as afirmativas sobre as turbinas a vapor.

| — As turbinas axiais sdo aquelas em que o vaorakialmente de boquilhas dispostas
radialmente em torno do rotor.

Il - As turbinas combinadas sao aquelas em queorwai exclusivamente para um condensador.

lll - As turbinas de escape livre sdo aquelas andapor sai diretamente na atmosfera.

IV - As turbinas de contrapressdo sdo aquelas euma parte do vapor € subtraida da maquina
antes de sua total utilizacédo e é conduzida a ®digpositivos.

E correto o que se afirma em:
a) lll e IV apenas.

b) I e lll apenas.

c) I e IV apenas.

d) Il e IV apenas.

e) Il e lll apenas.

O4. Qual componente de um ciclo de refrigeracdo quebeeco vapor a alta pressdo em
temperaturas superiores aquela do meio de resfiamgara o qual passa o calor latente do
refrigerante, causando a liqguefagao do vapor esfgte?

a) compressor.

b) evaporador.

¢) condensador

d) valvula de expansao.

e) filtro.



05. Componente do motor de combustéo interna que aeuanehergia cinética, propiciando uma
velocidade angular uniforme no eixo do motor. Estmfalando de?

a) biela.

b) pistao.

c) cabecote.

d) volante.

e) valvula.

06. Em relacéo & qualidade da manutecéo, assinaleeaqueNAO se enquadra como principio
bésico da qualidade na manutencao:

a) Gerencia Participativa

b) Desenvolvimento Continuo.

c) Desenvolvimento Humano.

d) Resultados Imediatos.

e) Satisfacdo do Cliente.

O7. Das caracteristicas da RCM (Manutencdo Centrad&amdiabilidade) como estratégia de

organizacdo da manutencdo, marque a op¢ao emaguadceristicdNAO se adéqua:

a) ldentifica sistematicamente as tarefas de manubtepgéventiva requeridas para permitir, na
melhor relagdo custo x beneficio possivel, o maximel de confiabilidade e seguranca
esperado de um equipamento quando ele recebe meaotadequada.

b) Tem como objetivo alcancar a confiabilidade e ais®mg;a inerentes aos equipamentos, com o
minimo custo, identificando quais tarefas de mam#ie sdo tecnicamente aplicaveis e
adequadas para detectar e evitar, ou mesmo reduzimsequéncia das falhas nas fungbes do
equipamento.

c) A RCM é um processo usado para determinar os ligggide manutencdo de qualquer item
fisico no seu contexto operacional.

d) Resulta na elaboracéo de planos para garantirragmedo item em um nivel de desempenho
desejado.

e) S&o técnicas preditivas que permitem o monitoramdas condicfes reais do equipamento,
permitindo a identificacdo prematura de sintomas podem levar o equipamento até a falha.
Essa identificacdo torna possivel a tomada de @eigue podem evitar a falha ou informar o
momento ideal de atuacdo da manutencéo.

08. Quanto ao custo da manutencath EORRETO afirmar que:
a) Os custos de manutencdo podem ser classificadosésniamilias: custodireto, custos de

perda de producéo e custos indiretos.

b) O custo de médo de obra prépria é o numero de haogadas ao servico x salario médio
mensal.

c) O custo direto da manutencéo, envolvendo pessealices de terceiros, sobressalentes e
materiais compde o custo total da empresa.

d) O custo da indisponibilidade ou lucro cessanteifsignproducédo menor e insuficiente para
atender aos pedidos dos clientes; produtos comitaefem decorréncia da manutencao
inadequada de produtos; reducédo da escala de pmdu@umento do custo unitario; multas
contratuais por atrasos na entrega e a consequent@ de mercado.

e) Quanto maior a producdo, maior € o custo unitapiodutos por ratear em um volume maior
0s custos fixos.



09. Os indicadores de desempenho de manutencdo al&ixadices “classe mundial” ( utiliza a
mesma expressao em todos os paieXjCETO:
a) Tempo médio entre falhas.

b) Taxa de falhas.

c) Tempo médio para reparos.

d) Tempo médio para falha.

e) Custo de manutencao para faturamento.

10. As bombas rotativas apresentam seu principio dedonamento diferenciado das bombas

centrifugas. Qual a opcdo que descreve corretanseptencipio de funcionamento de cada uma

dessas bombas?

a) A bomba centrifuga colhe continuamente o fluida@imara, enquanto a bomba rotativa prové
velocidade a corrente fluida.

b) A bomba centrifuga apresenta movimento de vai e, \v@muanto a bomba rotativa colhe
continuamente o fluido da camara.

c) A bomba centrifuga colhe continuamente o fluido cdanara, enquanto a bomba rotativa
apresenta movimento de vai e vem.

d) A bomba centrifuga prové velocidade a correnteddluienquanto a bomba rotativa colhe
continuamente o fluido da camara.

e) A bomba centrifuga apresenta movimento de vai e, \@nmuanto a bomba rotativa prové
velocidade a corrente fluida.

11. As bombas alternativas séo classificadas em:

a) Bombas de parafusos e bombas de recalque.

b) Bombas de engrenagens e bombas de palhetas.

c) Bombas de palhetas retas e bombas de palhetas.curva
d) Bombas de engrenagens e bombas de pistéo.

e) Bombas de pistdo e bombas de diafragma.

12. Marque a opcdo em que todos os componentes listg@osomponentes de uma unidade de
poténcia hidraulica.

a) Bomba hidraulica, atuadores e valvula de controbcanal.

b) Compressor de ar, filtro de admisséo e valvuladigmale pressao.

c) Bomba hidraulica, reservatorio de 6leo e valvulaldeo de presséao.

d) Mandmetro, valvula direcional e cilindro de dupté@a.

e) Bomba hidraulica, reservatorio de 6leo e cilindrativo.



13. Na industria, usam-se dois tipos principais de cesgores de ar que, de acordo com sua acéo,

podem ser classificados em compressores de degatanpositivo e compressores de

deslocamento dinamico. Qual das alternativas alsexefere aos compressores de deslocamento

positivo?

a) Sua acdo depende da variacdo de volume, apresianta@acidade e altos niveis de pressao.

b) Sua acéo envolve uma variacédo apreciavel da veldeido fluido, apresenta alta capacidade e
altos niveis de presséao.

c) Sua acédo depende da variacdo de volume, apresianta@acidade e baixos niveis de pressao.

d) Sua acédo depende da variacdo de volume, apresexdachpacidade e altos niveis de pressao.

e) Sua acado envolve uma variacdo apreciavel da veldeido fluido, apresenta alta capacidade e
baixos niveis de pressao.

14. Os atuadores hidraulicos e pneumaéticos podem ssing#es efeito ou de duplo efeito. S&o

caracteristicas dos atuadores de duplo efeito:

a) A pressdo pode ser aplicada somente em um dos, lageisn 0 atuador so trabalha em um
sentido.

b) A pressao pode ser aplicada em qualquer um dos ldeldorma que o atuador trabalhe em
apenas um sentido, entretanto, com um maior remdane

c) A presséao pode ser aplicada somente em um dos kEmtostanto o atuador é capaz de trabalhar
em dois sentidos.

d) A pressédo pode ser aplicada em qualquer um doslathes de forma que o atuador possa
realizar trabalho nos dois sentidos.

e) A pressdo pode ser aplicada em quatro entradagriaha fque o atuador possa se deslocar em
guatro sentidos.

15. Marque a opcéo em que todas as caracteristicasoreddas sdo caracteristicas dos motores

pneumaticos:

a) Funcionam com segurancga em atmosferas explosiga®) busto de instalagéo e alto torque de
partida.

b) Compacto, a velocidade ndo pode ser variada dexrac&o é lenta.

c) Grandes dimensdes, a velocidade pode ser variadeleracéo é rapida.

d) Baixo torque de partida, aceleracéo lenta e baistoade instalacéo.

e) Nao deve ser aplicado em atmosferas explosivascadtto de instalacédo e a aceleracao € lenta.

16. Marque a opcéo que descreve a finalidade das @&llé controle direcional.

a) Restringir o fluxo do fluido, controlando sua vazéo

b) Dirigir o fluido para as varias partes do sistedemaneira que ele possa realizar trabalho.
c) Promover a seguranca do sistema, impedindo a owierée pressdes muito elevadas.

d) Retirar as impurezas do fluido.

e) Controlar a direcao de rotagéo da unidade de paténc

17.Marque a opcdo em que todos os itens listadosa#as de falhas em circuitos fluidos:

a) Uso de fluidos inadequados, instalacao corretdoe eacessivo.

b) Sujeira, calor excessivo e uso de fluidos inadeogiad

c) Montagem invertida de componentes, uso de fluidosmendados e mal dimensionamento.
d) Sujeira, mal dimensionamento e montagem corretalidpgsitivos.

e) Uso de fluidos recomendados, mal dimensionamentorgagem incorreta.
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8. Marque a opcao que descreve corretamente a fipaiaca

vl AN

a) Valvula direcional 3/3 com acionamento por bot&eterno por mola.
b) Valvula direcional 4/3 com acionamento por solea@detorno por botéo.
c) Valvula direcional 3/4 com acionamento por bot&eterno por mola.
d) Valvula direcional 3/3 com acionamento por solea@detorno por mola.
e) Valvula direcional 4/3 com acionamento por bot&eterno por mola.

1

9. Marque a opcéo que descreve corretamente o furmima do circuito abaixo.
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a) Ao pressionar o botdo, € acionado o avanco dodediB. No meio do curso do cilindro B, é

acionado um fim de curso que promove o retornoildam B e o avanco do cilindro A. Apés
o retorno completo do cilindro B e 0 avango conmb cilindro A, o cilindro A retorna.

b) Ao pressionar o botdo, € acionado o avanco dadailih. Apos o0 avango completo do cilindro

A é acionado um fim de curso que promove o retamailindro A e o avanco do cilindro B.
Apés o retorno completo do cilindro A e o avan¢gmpteto do cilindro B, o cilindro B retorna.
Ao pressionar o botéo, é acionado o avanco dadadi. Apds o0 avanco completo do cilindro
A é acionado um fim de curso que promove o retdmoilindro A. O cilindro B s6 é acionado
apos o retorno do cilindro A.

d) Ao pressionar o botédo, € acionado o avanc¢o dadailiA. Nada acontece com o cilindro B.
e) Ao pressionar o botdo, é acionado o avanco dodadlih. Apdés meio curso do cilindro A é

acionado um fim de curso que promove o0 avanco liwdm B. Apdés o avanco completo do
cilindro B, os dois cilindros retornam.



20. A soldagem trata-se de um método de unido de raitenn nivel microestrutural (atémico ou
molecular). Duas grandes classes de processogsikZadas, os processos de soldagem por fuséo e
0s processos de soldagem por pressédo. Marque a epcgue todos 0s processos relacionados sao
exemplos de processos de soldagem por pressao:

a) Eletrodos revestidos, eletro-escoria e oxi-gas.

b) GMAW, GTAW e friccao.

c) Resisténcia, centelhamento e explosao.

d) Difusao, plasma e arco submerso.

e) Resisténcia, laser e arame tubular.

21. Qual é a explicacéo de, ao colocarmos em contdtldocos metéalicos, os &tomos desses

blocos néo formarem ligagdes e, consequentemeaiddpmmarem uma junta soldada?

a) Porque mesmo as superficies mais polidas apresenigosidades da ordem de varias
distancias atdbmicas, o que impede a aproximacdivaftas superficies.

b) Porque ndo houve fusao entre as superficies, imgedassim, a formacéo da junta soldada.

c) Porque os atomos ja se encontram em seus estadosdpa mais baixos, ndo favorecendo
novas ligacoes.

d) Porque as impurezas presentes na superficie doaismalteram o spin dos elétrons,
desfavorecendo a uni&o das pecas.

e) Porque, ao colocarmos blocos metalicos em corgates sempre se unem, formando ligagbes
suficientes para garantir resisténcia a junta.

22. O processo GMAW possui duas variantes principajufgsmente conhecidas como MIG e

MAG. E correto afirmar com relacéo a variante MIG.

a) Utiliza um gas inerte para protecao do arco e da pe fusdo, sendo indicado para a soldagem
de acos carbono.

b) Utiliza um gas inerte para protecao do arco e d@a jpe fusdo, sendo indicado para a soldagem
de metais e ligas nao ferrosas.

c) Utiliza um gas ativo para prote¢cdo do arco e da pe;fusdo, sendo indicado para a soldagem
de agos carbono.

d) Utiliza um gas ativo para prote¢cdo do arco e da pe;fusdo, sendo indicado para a soldagem
de metais e ligas nao ferrosas.

e) Nesse processo, 0s gases de protecdo sdo proesmdaniusao do fluxo existente no interior do
eletrodo.



23. No Brasil, normas da AWS s&o amplamente utilizadaa a especificagcédo de consumiveis de
soldagem. Eletrodos para a soldagem de acos de baikono sdo, em geral, especificados com
base nas propriedades mecanicas do metal depgsiaddipo de revestimento e em suas
caracteristicas operacionais. A especificacdo d&Addfa esses acos é feita através de um conjunto
de letras e digitos da seguinte forma: AWS E XX@ais informacdes cada um dos grupos de
digitos nos fornece?

a) Z — Indica as posicdes de soldagem recomendadas Andica o tipo de revestimento e as
caracteristicas operacionais do eletrodo / XX 4chrd o limite de resisténcia minimo do metal
depositado.

b) Z — Indica o tipo de revestimento e as caractedstoperacionais do eletrodo / Y — Indica as
posicdes de soldagem recomendadas / XX — Indicéimit® de resisténcia minimo do metal
depositado.

c) Z — Indica o limite de resisténcia minimo do metapositado / Y — Indica as posicbes de
soldagem recomendadas / XX — Indicam o tipo destewento e as caracteristicas operacionais
do eletrodo.

d) Z - Indica o tipo de revestimento e as caractedstoperacionais do eletrodo / Y — Indica o
limite de resisténcia minimo do metal depositaddX/ — Indicam as posi¢cées de soldagem
recomendadas.

e) Z — Indica o limite de resisténcia minimo do medapositado / Y — Indica o tipo de
revestimento e as caracteristicas operacionaisletoo@do / XX — Indicam as posicdes de
soldagem recomendadas.

24. Marque a alternativa correspondente a corretaprgtrcdo da simbologia da figura abaixo:

a

a) Chanfro em V e filete do mesmo lado.
b) Chanfro em V e filete do lado oposto.
c) Chanfro %2V e filete do mesmo lado.
d) Chanfro %2V e filete do lado oposto.
e) Chanfro %2V e solda de canto.



25. Em projetos de equipamento com eixos e mancai®nuey especificar a viscosidade do
lubrificante, entre outras coisas, considerandarg@ac no eixo e sua rotacdo. Considerando os
principios de lubrificacdo hidrodinamica, julgueadismativas que seguem:

| — Para fusos de alta rotacdo, devemos utilizaolde baixa viscosidade com o objetivo de
diminuir o arrasto do lubrificante.

I -Em motores de combustdo interna sua lubrifioackve operar com altos valores de
lubrificacdo limitrofe, ndo podendo atingir aona de transi¢cdo isto devido as altas cargas
apresentadas nos mancais.

lll — Em situacdes de mancais com desgastes pr@dos; podemos aplicar um lubrificante com
viscosidade mais elevada para compensar suas.folgas

E correto o que se afirma em:
a) | e ll apenas.

b) I e lll apenas.

c) I, 1lell.

d) Apenas|.

e) Apenaslll.

26. No que se refere a 6leos hidraulicos (mineraisetagg ou sintéticos), qual das propriedades
abaixoNAO séo essencialmente consideradas no momento declha®
a) Peso especifico, viscosidade e ponto de gota.

b) indice de viscosidade, ponto de fulgor e teor deas.

c) Numero de emulséo, teste Timken e indice de ins@lv
d) Corrosao, estabilidade de emulsédo e ponto de fluide
e) Viscosidade, teste Timken e ponto de fulgor.

277. Um feliz proprietario de veiculo resolveu levar smuro ao mecanico para fazer a troca do
0leo do motor e, por ser muito cuidadoso, verifiooumanual do proprietario e obteve a seguinte
especificacdoOleo SAE 15W40 — APl SJAo consultar o mecanico, este ofereceu um lubrifica
SAE 15W50 — APl SM semi-sintético.

Analisando a sugestdo do mecanico, o que vocé elbanis ao proprietario do veiculo?

a) N&o acatar a sugestdo do mecanico, pois o lubrtBcaroposto tem um indice de viscosidade

menor que o recomendado.

b) Acatar a sugestéo, pois a especificacdo de sesuigera a necessidade do veiculo, além da
viscosidade compreender a especificacao.

c) Acatar a sugestao, pois o 6leo sugerido € melh®ogspecificado para partidas a frio.

d) N&o acatar a sugestao, pois a viscosidade é diéedaroriginal.

e) N&o acatar a sugestao, pois 0s 6leos semi-sirggimesuem um poder detergente mais elevado
gue poderia causar danos no motor.

28. As graxas sdo lubrificantes pastosas compostasmogspessante (normalmente um sab&o),
um lubrificante liquido e aditivos. Quando nos ref®s a uma graxa déio de extrema pressao
com grau NGLI 000, estamos especificando as caracteristicas forneaidggectivamente, por
gual componente da graxa?

a) Lubrificante liquido, espessante e aditivos.

b) Espessante, aditivos e lubrificante liquido.

c) Espessante, aditivo e espessante.

d) Aditivo, aditivo e espessante.

e) lubrificante liquido, lubrificante liquido e espaste.



29. A viscosidade é a caracteristica mais importanteamrole do lubrificante. Em uma andlise
do Gleo usado, podemos dizer que 0 aumento dasuisat® pode ser por causa de(a):

a) Presenca de combustivel e cisalhamento do aditelbarador do indice de viscosidade.
b) Presenca de insolUveis e contaminacao por carioeo |

¢) Diminuicdo do ponto de minima fluidez e cisalharoaiuds hidrocarbonetos alifaticos.
d) Reposi¢cdo com 6leos menos viscosos e presencarieistvel.

e) Produtos oxidados e presenca de insollveis.

30. Entre os vérios tipos de lubrificantes, identifiquas opcdes abaixo o que possui as seguintes
caracteristicas: Baixo custo, oxidam pouco, saaabtprincipalmente do petréleo e em menor
escala, do carvéao, de pedra lignita e do xistonbieinso.

a) Oleos organicos.

b) Graxas minerais.

c) Oleos minerais.

d) Lubrificantes sintéticos.

e) Lubrificantes grafiticos.

31. Partindo do conceito de que velocidade de corte) @€ distancia percorrida pela ferramenta
em um determinado espaco de tempo, ou a velocidamleque se deve atacar o material, sendo
influenciada por diversos fatores. Marque a opgéogjee todos os itens sao fatores influentes da
VC.

a) Dureza do material e dureza da ferramenta.

b) Dureza da ferramenta e temperatura do ambientieldalho.
c) Dureza do material e peso da peca.

d) Condicdes de ataque e potencia da maquina.

e) Condicbes de ataque e rotagcdes por minuto.

32. Sabendo que o célculo do n° de revolugdes por midepende entre outros elementos, da
velocidade de corte e do diametro do material,utale identifique, nas op¢des abaixo, a RPM
adequada para o torneamento de um material de 28emidmetro cuja velocidade de corte seja
60m/min.

a) 421

b) 868

c) 1317

d) 780

e) 2500

33. Calcule o angulo de inclinacédo da espera (carrer&r do torno para o torneamento de um
cone nas seguintes dimensdes: diametro maior 48ilAmgetro menor 27mm e comprimento de 60
mm. Marque a opg&o que apresenta o angulo corretame

a) 1°30’

b) 7°03’

c) 11°22’
d) 8°36'25"
e) 16°



34. Entendendo como usinagem as operacbes realizadammuinas operatrizes que, ao
conferir a pecaforma e acabamento, produzem cavaco. Marque a apg&dAO atende aos
requisitos descritos.

a) Torneamento e serramento.

b) Fresamento e aplainamento.

c) Limagem e jateamento.

d) Retificacéo e furacao.

e) Tamboreamento e espelhamento.

35. Marque a opcdo que indica o material que por calasasuas combinaces de dureza a
temperatura ambiente, dureza a quente, tenacida#gsisténcia ao desgaste se tornou o mais
empregado para fabricacéo de ferramentas de usinagéndustria moderna.

a) Acos ao carbono.

b) Aco rapido.

c) Metal duro.

d) Ligas fundidas.

e) Materiais ceramicos.

36. Sendo o fresamento um processo mecanico de usindggtimado & obtencdo de superficies
guaisquer, com o auxilio de ferramentas geralmenikicortantes. Marque a opc¢ao que indica o
tipo de fresamento que é destinado a obtencaopefiie plana perpendicular ao eixo de rotacdo
da ferramenta.

a) Fresamento composto.

b) Fresamento cilindrico tangencial.

c) Fresamento de perfil cilindrico.

d) Fresamento cilindrico frontal.

e) Fresamento de perfil de engrenagens.

37. Como sabemos, os elementos de maquinas sdo cadsii em 5 grupos: fixacdo, apoio,
elasticos,transmissdo e vedacdo. Marque a opcaguEmos elementos foram colocados na
respectiva ordem.

a) parafuso, borrachas, molas, engrenagens e gaxeta

b) acoplamento, rolamentos, molas, rebite e anbbdacha.

c) solda, corrente, eixo, junta de teflon e mola.

d) arruela, mola, correia, arvore e retentor.

e) selo mecanico, polia, porca, guias e molas.

38. Marque a opc¢édo em que o nimero de série descrewlamento fixo de uma carreira de
esfera, cujo diametro do furo seja 35mm.

a) 609

b) 6207

c) 6310

d) 7907

e) 323

39. Sabemos que uma das principais caracteristicasnt®e rosca é o perfil do filete. A
uniformidade desses perfis d4 nome as roscas eccmmam a sua aplicagdo. Marque a opgao que
apresenta o perfil de rosca empregado em érgdosndando das maquinas operatrizes pelo fato de
transmitir um movimento suave e uniforme:

a) redonda.

b) quadrada.

c) triangular.

d) dente de serra.

e) trapezoidal.



40. A falta de habilidade do operador ao utilizar o yiametro ou mesmo uma avaria desse
instrumento pode causar tanto erros de leituratquemos de medic&o. Diversos fatores contribuem
para que tais erros ocorram. Marque a opc¢ao qeseama um fator causador de erros de leitura.

a) Erros de planidade do instrumento.

b) Erros de divisdo da régua.

c) Erros de paralelismo.

d) Paralaxe.

e) Erros de divisdo do nonio.

41. A partir do seu conhecimento de tolerancia dimeraice ajuste, marque a opcao que
apresenta a simbologia H7.

a) Eixo aplicado em mecanica extra precisa.

b) Furo aplicado em mecanica extra precisa.

c¢) Furo aplicado em mecanica de preciséo.

d) Furo e eixo aplicado em mecanica grosseira.

e) Eixo aplicado em mecanica de precisao.

42 . Marque a opcéo que apresenta as medidas em polegtdaria e decimal que correspondam
a 15,875mm.

a) 3/8" e 0,375”

b) 1/2" e 0,500

c) 5/8”" e 0,625”

d) 1/4" e 0,250”

e) 3/4” e 0,750”

43. A organizacao do trabalho é um item fundamentahaautencéo de conjuntos mecanicos, por
isso, apds a desmontagem se faz necessario sepagacomponentes em quatro grupos que Sao
assim identificados:

a) Pecas que serao reutilizadas, pecas que deserdmportadas, pecas que serdo descartadas,
pecas que serdo enviadas para analise em laboratori

b) Pecas que precisam de recuperacdo, pecas @ersatilizadas, pecas que serdo descartadas,
pecas que serdo enviadas para analise em laboratori

c) Pecas que serédo lavadas, pecas que precisaouperacado, pecas que serao reutilizadas e pecas
gue serdo descartadas.

d) Pecas que precisam de lubrificacdo, pecas gée seutilizadas, pecas que serdo enviadas para
analise em laboratério, pecas que serdo descartadas

e) As pecas que serdo descartadas, as pecas odratadas termicamente, as pecas que precisam
de recuperagdo, as pecas que serao reutilizadas.

44, Marque a opcéo qUEAO apresenta ferramentas de manutencao corretiva.
a) Torquimetros.

b) Extratores.

c) Alicates.

d) Equipamentos para analise de vibracgéo.

e) Chaves de impacto.

45, Na operacéo de equipamentos com cabo de aco, qoand®e uma tenséo excessiva seguida
de alivio instantaneo, geralmente causa um dawatzmde aco, tal avaria € chamada de:

a) Cabo amassado.

b) Cabo rompido.

¢) Ondulacéo.

d) Gaiola de passarinho.

e) Quebra de fios internos.



LEGISLACAO

46. A vacancia do cargo publico esté prevista no aggjda Lei 8.112/90 e decorre de:
a) exoneragao, promogao e ascensao.

b) promocéao, aposentadoria e transferéncia.

C) remocéao, ascensao e aproveitamento.

d) falecimento, posse em outro cargo inacumulaagosentadoria.

e) readaptacao, transferéncia e aposentadoria.

4'7. Considerando ser o Provimento o ato administraiop meio do qual é preenchido cargo
publico, com a designac¢éo de seu titular, anatisdiemativas:

I. O aproveitamento é forma de provimento origim&ié configurado como o retorno a atividade
de servidor em disponibilidade, em cargo de aftiieé e vencimentos compativeis com o
anteriormente ocupado.

Il. A nomeacédo € forma de provimento originariopeledendo de aprovacdo em concurso publico
de titulos.

lll. A reversao, configurada pelo retorno do servidomssmo cargo que ocupava e do qual foi
demitido, quando a demissédo foi anulada adminigér@iente ou judicialmente, € forma de
provimento derivado.

IV. A readaptacédo € o reaproveitamento de serworoutro cargo, em razdo de uma limitacdo
fisica que ele venha a apresentar.

V. Trata-se de provimento derivado a promocao desemvidor de uma classe para outra, dentro de
uma mesma carreira, assim ocorre a vacancia deawgo ferior e o provimento em um cargo
superior.

Sobre as afirmativas,@ORRETO afirmar que
a) apenas |, Il e lll estdo corretas.

b) apenas IV e V estao corretas.

c) apenas Il e Il estédo corretas.

d) apenas Il esta correta.

e) apenas | e lll estdo corretas.

48. A Lei 8.112/90 é o Regime Juridico dos Servidorn@sliPos e prevé

a) que apenas os servidores civis da Unido est&alaidos as regras previstas.

b) que é requisito basico para investidura em cpaiptico a aptidao fisica e mental.
C) que apenas brasileiros natos podem acessargus gaiblicos no pais.

d) que a investidura em cargo publico ocorrera oafetivo exercicio.

€) que 0s cargos publicos sédo providos apenas Etecafetivo.

49. E vedado ao servidor publicde acordo com 6édigo de Etica, Decreto 1.171/94:

a) Exercer atividade profissional ética ou ligaeo nome a empreendimentos.

b) Ser reto, leal e justo, demonstrando toda @iittade do seu carater, escolhendo sempre, quando
estiver diante de duas opcdes, a melhor e a maigjuaa para o bem comum.

¢) Usar do cargo ou funcgéo para obter favorecimpata o bem comum.

d) Usar de artificios para procrastinar ou difiaulo exercicio regular de direito por qualquer
pessoa, causando-lhe dano moral ou material.

e) Utilizar os avancos técnicos e cientificos ao sécance ou do seu conhecimento para
atendimento do seu mister.



50. E uma regra deontoldgica prevista no Cédigo deaktecreto 1.171/9£XCETO:

a) A remuneracdo do servidor publico é custeadlzs gebutos pagos por todos, a excecgéo dele
préprio, e por isso se exige dele, como contragertjue a moralidade administrativa se integre no
Direito, como elemento indissociavel de sua apfioage de sua finalidade, erigindo-se, como

consequéncia, em fator de legalidade.

b) Os atos, comportamentos e atitudes dos sergidptidblicos serdo direcionados para a

preservacao da honra e da tradicdo dos servicoisqsib

c) O trabalho desenvolvido pelo servidor publicoapée a comunidade deve ser entendido como
acréscimo ao seu préprio bem-estar, ja que, codarl@p, integrante da sociedade, o éxito desse
trabalho pode ser considerado como seu maior patran

d) Deixar o servidor publico qualquer pessoa aresge solugdo que compete ao setor em que
exerca suas funcdes, permitindo a formacéo de $ofiiga, ou qualquer outra espécie de atraso na
prestacdo do servigo, ndo caracteriza apenas extitittra a ética ou ato de desumanidade, mas,
principalmente, grave dano moral aos usuarios elngces publicos.

e) Toda auséncia injustificada do servidor de seallde trabalho é fator de desmoralizacdo do
servico publico, o que quase sempre conduz a davands relacées humanas.
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ENGENHARIA MECANICA

FOLHA DE RESPOSTA (RASCUNHO)

Questao| Resposta Questao| Resposta Questao| Respostal Questaol Respostal Questao| Respostal
01 11 21 31 41
02 12 22 32 42
03 13 23 33 43
04 14 24 34 44
05 15 25 35 45
06 16 26 36 46
07 17 27 37 47
08 18 28 38 48
09 19 29 39 49
10 20 30 40 50




Indice de Inscrigéo:
Area/Subarea/Especialidade:

218

Engenharia de Minas

Campus: Nova Venécia
Questdo |Resposta | Questdo |Resposta | Questdo |Resposta | Questdo |Resposta | Questdo |Resposta

01 E 11 E 21 B 31 B 41 A
02 A 12 D 22 C 32 D 42 C
03 C 13 E 23 D 33 E 43 D
04 B 14 D 24 E 34 E 44 A
05 B 15 A 25 A 35 B 45 D
06 A 16 E 26 B 36 D
07 D 17 D 27 C 37 B
08 C 18 C 28 D 38 A
09 C 19 B 29 E 39 C
10 E 20 A 30 A 40 A

indice de Inscric&o: 219

Area/Subéarea/Especialidade: Engenharia de Produgao

Campus: Linhares

Questao |Resposta | Questdo |Resposta | Questdo |Resposta | Questdo |Resposta | Questdo |Resposta
01 B 11 A 21 B 31 E 41 B
02 E 12 B 22 E 32 B 42 D
03 A 13 D 23 A 33 D 43 E
04 D 14 C 24 E 34 C 44 A
05 C 15 B 25 D 35 C 45 C
06 C 16 B 26 A 36 D
07 D 17 B 27 B 37 C
08 C 18 D 28 C 38 Anulada
09 B 19 D 29 E 39 A
10 E 20 E 30 C 40 A

indice de Inscrig&o: 220

Area/Subarea/Especialidade: Engenharia Elétrica

Campus: Cachoeiro de Itapemirim

indice de Inscricéo: 221

Area/Subarea/Especialidade: Engenharia Elétrica

Campus: Linhares

Questdo |Resposta | Questdo |Resposta | Questdo |Resposta | Questdo |Resposta | Questdo |Resposta
01 Anulada 11 B 21 B 31 B 41 B
02 Anulada 12 A 22 E 32 D 42 E
03 C 13 D 23 C 33 E 43 A
04 A 14 B 24 D 34 B 44 D
05 A 15 D 25 A 35 C 45 A
06 D 16 C 26 E 36 D
07 A 17 B 27 B 37 A
08 E 18 Anulada 28 D 38 C
09 C 19 C 29 E 39 C
10 B 20 A 30 B 40 B

indice de Inscrig&o: 222

Area/Subéarea/Especialidade: Engenharia Mecénica

Campus: Cachoeiro de Itapemirim

Questao |Resposta | Questdo |Resposta | Questdo |Resposta | Questdo |Resposta | Questdo |Resposta
01 C 11 E 21 A 31 A 41 C
02 A 12 C 22 B 32 B 42 C
03 B 13 D 23 B 33 B 43 B
04 C 14 D 24 C 34 E 44 D)
05 D 15 A 25 D 35 C 45 D
06 D 16 B 26 A 36 D
07 E 17 B 27 B 37 A
08 E 18 D 28 C 38 B
09 B 19 B 29 E 39 E
10 D 20 C 30 C 40 D




