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Mecanica l

Caderno de Provas
Questdes Objetivas

INSTRUCOES:

1- Aguarde autorizacdo para abrir o caderno de provas.

2-  Apobsaautorizagdo para o inicio da prova, confira-a, com a maxima atengdo, observando se ha algum defeito (de
encadernacdo ou de impressdo) que possa dificultar a sua compreensgo.

3- A provateraduracdo maxima de 04 (quatro) horas, ndo podendo o candidato retirar-se da salaem que seredizaa
prova antes que transcorra 02 (duas) horas do seu inicio.

4- A provaé composta de 50 (cincoenta) questdes objetivas.

5-  Asrespostas as questdes objetivas deverdo ser assinaladas no Cartdo Resposta a ser entregue ao candidato. Lembre-
se de que para cada questéo objetivahd APENAS UM A resposta.

6- A provadeveraser feita, obrigatoriamente, com caneta esferogréfica (tinta azul ou preta).

7- A interpretacdo dos enunciados faz parte da aferi¢éo de conhecimentos. N&o cabem, portanto, esclarecimentos.

8- O Candidato devera devolver ao Fiscal o Cartéo Resposta, ao término de sua prova.




MECANICA 11

O1.A figura apresentada abaixo corresponde a uma regido do diagrama ferro-carbono. Com base
nessafigura, assinale a opc¢ao correta.
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a) A microestrutura naregido 1 é formada exclusivamente de austenita.
b) A microestrutura naregido 2 é formada de perlitae aferrita.

¢) A microestruturanaregido 3 é formada de perlita e a cementita.

d) A microestruturanaregido 5 € formada exclusivamente de cementita.
€) A microestrutura naregido 2 é formada de ferrita e a austenita

02.Em relacéo ao tratamento térmico témpera, é correto afirmar que:
a) amicroestruturafina é aperlita.

b) aumenta a ductilidade do material.

c) aumenta o teor de carbono do material.

d) aumenta a dureza do material.

€) amicroestrutura do material néo é alterada.



03.A figuraa seguir apresenta esquematicamente o diagrama de equilibrio Fe-C.

Em relacdo ao diagrama Fe-C, marque a op¢ao errada.

a) Ao aguecer um aco com 0.77%C até a regido 4, a fase presente sera a austenita e, ao resfrialo
lentamente até aregido 2, afase presente sera a perlita

b) Ao aguecer um ago com 0.5%C até a regido 4, a fase presente sera a austenita e, ao resfrialo
lentamente até aregido 2, as fases presentes serdo perlita e aferrita proeutetéide.

c) Ao aguecer um aco com 1%C até a regido 4, a fase presente sera a austenita e, ao resfrialo
lentamente até aregido 2, as fases presentes seréo a perlita e aferrita proeutetéide.

d) Naregido 1, estdo presentes aaustenita e aferrita.

€) Naregido 3, estdo presentes a austenitae a cementita.

O4.Em relacéo ao tratamento térmico témpera, redizada no ago-carbono, é correto afirmar que:

a) o material € aguecido até aregido de austenitizacdo e resfriado lentamente no forno.

b) o materia € aguecido até aregido de austenitizacao e resfriado lentamente ao ar livre.

c) o material € aquecido abaixo da regido de austenitizacéo e resfriado rapidamente em agua, 6leo
ou jato de ar.

d) o material € aquecido abaixo daregido de austenitizacéo e resfriado lentamente no forno.

€) o material € aquecido até aregido de austenitizagdo e resfriado rapidamente em &gua, éleo ou jato
dear.

05.0 tratamento térmico realizado no aco usado para refinar os gréos| onde se aquece a peca até a
regido de austenitizacéo e é encerrado por um resfriamento ao ary € chamado de:

a) Témpera.

b) Recozimento Pleno.

¢) Normalizagéo.

d) Esferoidizagéo.

€) Cementacao.



06.Em relacdo a martensita, é correto afirmar que é uma microestrutura:
a) TCC que apresenta elevada dureza e elevada ductilidade.

b) CCC que apresenta elevada dureza e baixa ductilidade.

¢) CFC gue apresenta baixa dureza e baixa ductilidade.

d) TCC que apresenta baixa dureza e baixa ductilidade.

e) TCC que apresenta elevada dureza e baixa ductilidade.

O7.Em relagéo areaco eutetdide, & correto afirmar que:
a) a austenita se transformaem ferrita.

b) a austenita se transforma em cementita.

c) aferrita se transforma em perlita.

d) aferrita se transforma em cementita.

€) a austenita se transforma em perlita.

08.A microestrutura final, obtida através de um resfriamento lento de uma liga ferro-carbono

hipoeutetdide, seré&

a) Austenita.

b) Martensita.

c) Ferrita proeutetoide e Perlita.

d) Cementita proeutetéide e Perlita.
€) Cementita.

09.0 paquimetro é um instrumento muito utilizado na mecanica, com o qual é possivel fazer
medi¢les internas, externas, de profundidade e de ressaltos. Analisando o desenho esquematico de
parte de um paquimetro e sabendo que o ainhamento € indicado pelo tragco em negrito, responda:

gual é a medida mostrada no paguimetro e sua resolucao?
a) 32,70 mm e 0,02 mm.

b) 32,70 mm e 0,05 mm. W
¢) 60,70 mm e 0,20 mm.

d) 35,75 mm e 0,05 mm.

e) 60,70 mm e 0,02 mm.
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10.Anaisando o desenho esquemético de parte de um micrdmetro, responda: qual é a medida

-

mostrada no micrometro?

a) 45,47 mm.
b) 42,50 mm.
c) 42,47 mm.
d) 42,97 mm.
€) 45,70 mm.

11.Um lote de eixos foi fabricado a partir do desenho técnico abaixo. Observando os afastamentos,
podemos afirmar que atolerancia &

a) 0,020 mm. [} |
b) 0,016 mm. oo
c¢) 0,009 mm. =
d) 0,025 mm. c_e' ?’
€) 0,010 mm. o -
1)
S
Y |

12.Andlisando as afirmagdes abaixo, podemos dizer que:

|. 0 guste com folga ocorre quando o eixo se encaixa ho furo de modo a dedlizar ou girar
livremente.

I1. no guste com interferéncia, o afastamento superior do furo € menor ou igual ao afastamento
inferior do eixo.

[1l. 0 guste incerto é quando o afastamento superior do eixo é menor ou igual ao afastamento
inferior do furo.

IV. no gjuste incerto, ndo sabemos previamente se as pegas acopladas vao ser gjustadas com folga
ou com interferéncia. 1sso vai depender das dimensdes efetivas do eixo e do furo.

Esta correto o que se afirma em:

a) asafirmativas|, 1l elll estdo corretasealV incorreta.

b) aafirmativalV estacorretaeasafirmativas|, Il elll incorreta.

c) asafirmativas| ell estdo corretas e as afirmativas |11 e IV incorretas.

d) asafirmativas 11 e lll estéo corretas e as afirmativas | e IV incorretas.

€) somente a afirmativa lll estaincorreta.



13.Diante da situacdo de medicéo com arégua graduada abaixo, o comprimento da peca &

a)17/8.
b) 1 14/16".
Q) 134"
d) 1 15/32".
e) 213/32".

14.Com relacso ao desenho técnico abaixo, podemos afirmar que:
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a) 0 corte esta representado na vista superior e indicado navistalateral direita.
b) o corte esta representado na vista lateral esquerda e indicado navista frontal.
C) O corte esta representado na vista superior e indicado navistafrontal.

d) o corte esté representado na vista frontal e indicado navista lateral esquerda.
€) 0 corte esta representado navista frontal e indicado navista superior.



15.0bservando os desenhos abaixo, podemos afirmar que:

Desenho |11

a) somente o desenho |l apresenta secéo.

b) os desenhos | e Il apresentam corte e o desenho |11 apresenta secéo.
c) somente o desenho |11 apresenta corte.

d) os desenhos | e 11 apresentam corte.

€) nenhum desenho apresenta secéo.

16. O elemento de fixacdo usado para uni& permanente de pegas &
a) Parafuso.

b) Rebite.

c) Pino.

d) Cavilha.

€) Contrapino.

17. A principal funcdo de um retentor &

a) evitar afolgano eixo.

b) diminuir a corroséo de um eixo.

c¢) impedir alubrificaggo de um eixo.

d) estabilizar atemperatura de trabalho e eliminar o atrito.
€) reter Oleo, graxa e outros fluidos no interior da méaquina.

18. As engrenagens, mostradas a seguir, possuem um nimero de dentes Z,=25 e Z,=47. Se a
engrenagem 1 giraa 1140rpm, arotacéo da engrenagem 2, em rpm, serd, aproximadamente, de:
a) 400.

b) 550. A1 -
c) 606. g i
d) 707.

e) 800.




19. Dado o redutor mostrado em corte abaixo, a sua relacdo de transmissio serd de:

Dados;
Z,=25dentes

Z,=50dentes

Z3=30dentes Z,
Z,=60dentes Z.
Zs=35dentes

b) 8,5.
c) 7,2

d) 0,14.
e 1,8.

20. A figura abaixo representa os dentes de uma engrenagem. Em relagdo & figura, marque a
0pcao correta.

Asletras a,b,c,d correspondem, respectivamente, a:
a) passo, vao, pé, cabeca.

b) espessura, vao, cabeca, pé.

C) vao, passo, cabeca, pé.

d) passo, véo, cabeca, pé.

€) vao, passo, pé, cabeca.



21. Aslimas usadas, principalmente paralimpar rasgos de chaveta, séo:
a) Limas quadradas.

b) Limas redondas.

) Limas faca.

d) Limas paraelas.

€) Limas chatas.

22. Os movimentos que causam diretamente a saida de cavaco sdo:

a) Movimento de corte, movimento de aproximacédo, movimento de avanco.
b) Movimento de avango, movimento de recuo, movimento de corte.

¢) Movimento de corte, movimento de avango, movimento efetivo.

d) Movimento de recuo, movimento de aproximagdo, movimento de corte.
€) Movimento de avanco, movimento de aproximagdo, movimento de recuo.

23.Processo de fabricagdo que consiste em desenhar no material a correta localizacgo dos furos,
rebaixos, canais, rasgos e outros detalhes, permitindo, assim, visualizar as formas finais da peca
Trata-se de:

a) Limagem.

b) Fresamento.

¢) Serramento.

d) Tracagem.

€) Sangramento.

24 .Ferramenta manual geral mente fabricada com ago-carbono temperado e cuijas faces apresentam
dentes cortantes chamados de picado. Essaferramenta €

a) serrafita

b) bedame.

C) cinzdl.

d) tesoura.

e) lima

25.Uma peca cilindrica de aco, com diametro de 70 mm, é desbastada em um torno mecanico.
Sabendo que a rotagdo da placa € 200 RPM, o avango € 0,15 mm e considerando © = 3,14, quais
serdo os valores da velocidade de corte (V) e da velocidade de avanco (Vs), respectivamente?

a) 50,00 m/min e 25 mm/min.

b) 45,50 m/min e 23 mm/min.

¢) 43,96 m/min e 30 mm/min.

d) 80,16 m/min e 41 mm/min.

€) 26,20 m/min e 18 mm/min.

26.No torneamento, existem trés movimentos relativos entre a peca e a ferramenta de corte. Esses
movimentos S8o:

a) movimento de corte, movimento radial, movimento de avanco.

b) movimento de avanco, movimento lateral, movimento de corte.

¢) movimento linear, movimento de penetracéo, movimento de corte.

d) movimento de corte, movimento de penetracdo, movimento de avanco.

€) movimento alternativo, movimento radial, movimento de avanco.



2'{ .Em um torno mecanico, a peca estara fixada por dois componentes. Estes componentes s30:
a) torre e barramento.

b) placa e cabecote moével.

d) fuso etorre.

C) carro principal e carro transversal.

€) manivelas e dlavancas.

28.Acesstrio utilizado no torno mecanico quando se quer transmitir o0 movimento de rotagdo do
eixo principal apega gque deve ser torneada entre pontas. Esse acessorio €

a) placa arrastadora.

b) luneta.

d) cossinete.

C) contraponta.

€) recartilha

29.Sobre fresadoras, podemos afirmar que:

a) afresadora € horizontal quando seu eixo-arvore é perpendicular a mesa da maguina.
b) afresadora é vertical quando o seu eixo-arvore é paralelo a mesa da maquina.

c) afresadora universal dispde de dois eixos-arvore, um horizontal e outro vertical.

d) afresadora copiadora é a que possui somente o cabegote apal pador.

€) afresadora universal dispde de dois eixos-arvore, um apalpador e outro de usinagem.

30.Fresa utilizada para fabricagdo de engrenagens:
a) fresa biangular.

b) fresa convexa.

d) fresamédulo.

c) fresa concava.

e) fresa plana.

31. Compdem as partes principais do torno mecanico paralelo:

a) barramento do torno, cabecote fixo, carro, cabecote moével, mecanismo de avanco, fuso, vara,
vara de ligagdo do motor.

b) coluna, veio, arvore, braco superior, carro vertical, fuso, carro transversal, mesa.

c) coluna, carro, cabecote, vara, mesa, fuso, brago superior, barramento do torno.

d) barramento do torno, cabecote fixo, carro, cabegote movel, carro transversal, coluna.

€) coluna, cabecote fixo, arvore, veio, mecanismo de avango, vara, fuso, mesa.

32.0btém-se diferentes formas dos corpos de revolucdo mediante diversos processos de
torneamento. Assinale abaixo a opcao correta de alguns desses processos.

a) Torneamento vertical, torneamento de topo, torneamento conico, torneamento de perfis.

b) Torneamento cilindrico, faceamento, torneamento conico, torneamento de perfis.

¢) Torneamento cilindrico, torneamento vertical, torneamento horizontal, torneamento curvilineo.

d) Torneamento cilindrico, faceamento, torneamento horizontal, torneamento curvilineo.

€) Torneamento curvilineo, torneamento de topo, faceamento, torneamento coni co.



33.A forma e dimensdes de rosca estdo determinadas por normalizagdo. Assinale abaixo os tipos

de rosca normalizados.

a) Prismética, cnica, dente de serra, quadrada.

b) Triangular, prismética, quadrada, boleada.

c¢) Triangular, prismética, trapezoidal, conica.

d) Prismatica, conica, dente de serra, quadrada.

e) Triangular, trapezoidal, dente de serra, boleada.

34 Na escolha de ferramentas para tornear, é importante que apresente as seguintes propriedades:

a) alta ductilidade, resisténcia a corrosao, baixa resisténcia ap desgaste, alta dureza.

b) tenacidade suficiente para evitar falha por fratura, alta dureza, ataresisténcia ao desgaste, dureza
as temperaturas elevadas.

c) atatenacidade, baixa dureza, resisténcia a abraso.

d) altaductilidade, resisténcia a corrosao, baixa dureza.

€) baixa ductilidade, baixa resisténcia ao desgaste, baixa tenacidade.

35.Numa operaczo de torneamento cilindrico externo, assinale a sequéncia correta de etapas desta
operacao:

a) Fixacéo da pega; Montagem da ferramenta no porta ferramentas; Determinac&o da profundidade
de corte; Regulagem do torno narotacéo adequada; Marcacdo do comprimento a ser torneado.

b) Marcagéo do comprimento a ser torneado; Regulagem do torno na rotagdo adequada; Montagem
da ferramenta no porta ferramentas;, Fixacdo da peca; Determinagdo da profundidade de corte;
Execucdo do torneamento do didmetro externo.

c) Fixagdo da peca; Montagem da ferramenta no porta ferramentas; Regulagem do torno na rotagéo
adequada; Marcagdo do comprimento a ser torneado; Determinagcdo da profundidade de corte;
Execucdo do torneamento do didmetro externo.

d) Fixacdo da pega; Regulagem do torno na rotagcdo adequada; Montagem da ferramenta no porta
ferramentas; Determinacdo da profundidade de corte; Marcacdo do comprimento a ser torneado;
Execucdo do torneamento do didmetro externo.

€) Montagem da ferramenta no porta ferramentas; Fixacdo da peca; Marcagdo do comprimento a ser
torneado; Regulagem do torno na rotagdo adequada; Determinacdo da profundidade de corte;
Execucdo do torneamento do diametro externo.

36.A soldagem oxi-gas compreende um grupo de processos de soldagem que utilizam o calor
produzido por uma chama de combustivel gasoso e oxigénio para fundir o metal de base e, se
usado, o metal de adicdo. Em relacdo a esse processo, qual opgdo abaixo contém uma afirmagédo
incorreta?

a) Equipamento utilizado neste processo € portatil e muito versétil.

b) Altaintensidade do calor transferido a pecaimplica em alta velocidade de soldagem.

¢) Necessita de fluxo para a soldagem de alguns metais.

d) Usado em manutencéo e reparo.

€) O acetileno (CzH2) € 0 gas mais comum utilizado neste processo, para a soldagem dos acos e de
outras ligas metalicas.



37 .Em relacdo & soldagem com eletrodos revestidos, esta correto afirmar que:
a) e defacil aplicacdo em materiais reativos.

b) é um processo continuo.

C) néo exige limpeza apds cada passe.

d) tem facilidade para atingir areas de acesso restrito.

€) possui produtividade alta.

38.Qual adiferenca entre os processos MIG e MAG?
a) Gés usado como protegdo do arco.

b) Eletrodo consumivel.

¢) Materia base.

d) Fonte de energia.

e) Sistema de alimentacdo do arame.

39.Processo de soldagem em que o arco é protegido por uma camada de material granulado (fluxo)
que é colocado sobre a pega enquanto o eletrodo, na forma de arame, € alimentado continuamente:
a) MIG/IMAG.

b) TIG.

c) Eletrodo revestido.

d) Plasma.

€) Arco submerso.

40.Processo no qual a unido é obtida pelo agquecimento dos materiais por um arco estabelecido
entre um eletrodo ndo consumivel de tungsténio e a peca

a) MIG/IMAG.

b) TIG.

c) Eletrodo revestido.

d) Plasma.

e) Oxi-gés.

41. No decorrer da evolugdo da humanidade, a manutencéo apresentou diversas fases distintas, de
acordo com o grau de desenvolvimento tecnol égico e dainfluéncia das méquinas e equipamentos na
economia das nagdes. Fatos historicos, como a revolugdo industrial (século XVI1I e XIX) e as duas
grandes guerras (século X X), podem ser tomados como marcos para cada uma dessas fases. A partir
dessas informagdes, € correto afirmar que:

a) na segunda guerramundial, a utilizacgo do avido como maguina de guerra passa a ser estratégica,
e esses sd0 maquinas que praticamente ndo admitem defeitos, o que faz surgir o conceito de
prevencao na manutencao.

b) a manutencéo corretiva surgiu no final da década de 60.

€) no periodo da primeira guerra mundial, a manutencdo estava voltada para 0 monitoramento,
diagnostico /predicéo e plangjamento.

d) na revolucdo industrial, a manutencdo j& era uma importante ferramenta para a melhoria da
produtividade, através da andlise da causa de falha dos equipamentos.

€) apos a primeira guerra, a manutencao passou a desenvolver atecnologia de predicéo.



42. Leiaos seguintes conceitos:

|. Representa o percentual do tempo considerado em que um equipamento esta disponivel para o
trabalho, ndo importando se 0 equipamento estava trabalhando ou ndo, mas sim se ele estava em
condic¢oes de trabal har.

1. E acapacidade de um item ser mantido ou recolocado em condigdes de executar as suas fungdes
requeridas, sob condi¢des de uso especificada, quando a manutencdo é executada sob condicbes
determinadas e mediante a procedimentos e melos prescritos.

I1l. E a probabilidade de que um equipamento, célula de producdo, planta ou qualquer sistema
funcione normalmente em condi¢cbes de projeto, por um determinado periodo de tempo
estabel ecido.

Qual das opgdes contém a sequéncia dos conceitos apresentada acima?

a) manutenabilidade, disponibilidade e confiabilidade.

b) disponibilidade, manutenabilidade e confiabilidade.

c) disponibilidade, confiabilidade e manutenabilidade.

d) confiabilidade, manutenabilidade e disponibilidade.

€) confiabilidade, disponibilidade e manutenabilidade.

43. Entre os indicadores de confiabilidade, 0o MTBF é o mais famoso, utilizado tipicamente em
industria de processo para controle de equipamentos rotativos. O significado dessasiglaé:

a) menor tempo entre falhas.

b) manutencdo total por falhas.

€) manutencao produtiva total.

d) tempo médio para reparo.

€) tempo médio entre falhas.

44.No gerenciamento de manutencéo, existem tipos de administragio da manutencdo. Assinale a
0pcao que caracteriza a administracdo de manutencdo mista.

a) Toda empresa sobre 0 mesmo esquema tético facilita o cumprimento de metas dificeis, porém
exige um envolvimento maior da geréncia na distribuicdo da méo-de-obra.

b) E usada em empresas que tém diversas unidades fabris ou atividades muito diferentes, torna a
tarefa de gerenciamento manutencdo mais simples, permite comparar os indices das diversas
unidades.

¢) Perda de visdo de conjunto, cada unidade estara envolvida apenas com seus proprios problemas.
d) Facil determinar o deslocamento de apoio para equipes sobrecarregadas.

e) Diferentes critérios de gerenciamento e apuracdo de coeficientes dificultam a comparagéo de
performance dentro da mesma empresa.

45. O ensaio por particulas magnéticas detecta descontinuidades:

a) superficiais somente;

b) superficiais e sub-superficiais a qualquer profundidade;

c) superficiais e sub-superficiais de até 3 mm de profundidade;

d) superficiais e sub-superficiais de até 20 mm de profundidade quando se usam campos
magnéti cos muito intensos;

e) superficiais e falhas internas.



46. Os tipos de manutencao caracterizam-se pela intervencdo feita em equipamentos, sistemas ou
instalagbes. Quanto aos tipos de manutencao, considere as seguintes afirmativas:

I. A manutencéo corretiva € o tipo de manutencdo executada apos a falha de um item, ou sgja, a
intervencdo somente ira ocorrer quando o equipamento perder a suafuncao.

I1. A manutencdo preventiva tradicional € o tipo de manutencdo executada de acordo com critérios
sisteméticos, ou seja, efetuada em intervalos de tempo predeterminados ou de acordo com critérios
prescritos.

I11. A Manutencdo Preditiva utiliza-se de técnicas especiais de inspegdo, cujo objetivo € monitorar a
evolucdo do estado de funcionamento do equipamento, de modo que se possa programar a parada
para manuten¢do no momento mais adequado.

V. Inversamente a politica de manutencdo preventiva, a manutencéo corretiva sempre procura
evitar aocorréncia de falhas.

Esta correto o que se afirma em:

a) somente as afirmativas |11 e IV sdo verdadeiras.

b) somente as afirmativas | e |l sdo verdadeiras.

¢) somente as afirmativas|, |11 e 1V séo verdadeiras.

d) somente as afirmativas|, Il elll sdo verdadeiras.

€) somente as afirmativas 11, 111 sdo verdadeiras.

47 .Quanto as técnicas preditivas na manutencao, jul gue as afirmativas abaixo:

|. As técnicas aplicadas no ensaio ndo- destrutivo por liquidos penetrantes podem ser: mergulhando
apeca em banho no penetrante, pulverizando o penetrante sobre a pega e através de rolo de pintura.
I1. Uma vantagem do ensaio por particulas magnéticas sobre os liquidos penetrantes € que o liquido
penetrante sO detecta descontinuidades abertas para a superficie, e as particulas magnéticas
detectam aquelas subsuperficiais.

I1l. As etapas no processo de inspecdo continua por particulas magnéticas sdo aplicacdo do po
magneéti co; magneti zacdo; remocdo do excesso de po; observacdo das indicacoes.

IV. O cristal responsével pela geragdo e recepgdo das ondas ultra-sdnicas possui a propriedade
denominada piezoel etricidade.

Esta correto o que se afirmaem:

a) somente as afirmativas | eIl estéo corretas.

b) somente IV esta correta.

c) asafirmatival,lll eV estéo corretas.

d) asafirmativas|,ll eIV estdo corretas.

€) asafirmativas|, Il e lll estdo corretas.

48. A finalidade do uso do revelador no ensaio por Liquido Penetrante é:

a) facilitar aagdo de capilaridade do penetrante.

b) absorver os residuos emulsificantes.

c) absorver o penetrante de dentro das descontinuidades e proporcionar um fundo branco.
d) reagir com os residuos de penetrante na superficie.

€) remover impurezas.



49, Para alcancar os objetivos do TPM — Total Productive Maintenance, ou Manutencéo Produtiva
Total, as empresas devem utilizar outras ferramentas administrativas que dependeréo do estégio de
evolucdo das empresas. Os principais elementos associados a implantacdo de TPM sdo:

a) TQC (Gestéo da Qualidade Total), 5S (Utilizagdo, Ordenagdo, Limpeza, Asseio e Disciplina),
Kaisen (Melhoria continua), Just in Time (O cumprimento dos prazos com a racionalizacdo de
recursos e atendimento das condigbes de qualidade do produto) e ISO 9000 (certificacéo da
gualidade das empresas aceita em varios paises).

b) TQC (Gestéo da Qualidade Total), 5S (Utilizagdo, Ordenagdo, Limpeza, Asseio e Discipling),
Better (Melhoria continua), Up Time (O cumprimento dos prazos com a racionalizacéo de recursos
e atendimento das condic¢es de qualidade do produto) e 1SO 9000 (certificagdo da qualidade das
empresas aceita em varios paises).

¢) CQC (Gestéo da Qualidade Total), 10S (Utilizagdo, Ordenacdo, Limpeza, Asseio e Disciplina),
Kaisen (Melhoria continua), Just in Time (O cumprimento dos prazos com a racionalizacdo de
recursos e atendimento das condi¢bes de qualidade do produto) e ISO 9000 (certificacdo da
gualidade das empresas aceita em varios paises).

d) TQC (Gestéo da Qualidade Total), 5S (Utilizagdo, Ordenagdo, Limpeza, Asseio e Disciplina),
Kaisen (Melhoria continua), Time In (O cumprimento dos prazos com a racionalizacdo de recursos
e atendimento das condic¢des de qualidade do produto) e OSI 5000 (certificagdo da qualidade das
empresas aceita em varios paises);

e) TQC (Gestéo da Qualidade Total), 5S (Utilizagdo, Ordenagdo, Limpeza, Asseio e Disciplina),
Better (Melhoria continua), In Time (O cumprimento dos prazos com a racionalizacdo de recursos e
atendimento das condic¢bes de qualidade do produto) e 1SO 9000 (certificagdo da qualidade das
empresas aceita em varios paises).

50. A metodologia preditiva é composta de vérias tecnologias as quais, combinadas, podem prever
a maioria dos problemas el étricos e mecanicos dos equipamentos industriais. Uma das tecnologias
mais comuns é ade analise de vibragdes mecanicas. Quanto a essa técnica € possivel afirmar que:

a) busca reduzir o atrito e desgaste, retirar o calor gerado pelo atrito ou pelo funcionamento da

maguina, evitar a corrosao e contaminagao.

b) é considerada umatécnicabésica e essencia parao diagndstico de problemas com equipamentos
no ambiente industrial. As variagdes de temperatura além dos limites admissiveis podem indicar
Sérios problemas.

c) é definida como teste para o controle da qualidade, realizado sobre pegas acabadas ou semi-
acabadas, para a deteccdo de falta de homogeneidade ou defeitos, através de principios fisicos
definidos, sem prejudicar a posterior utilizag&o dos produtos inspecionados.

d) esta diretamente relacionado com as atividades da mecénica da fratura e anadise de falha por
corrosao, utilizada principa mente para os equi pamentos estaticos.

€) consiste na identificagdo do nivel de oscilagdes periddicas ou aleatérias que pode diferenciar o
estado normal de funcionamento de uma situacéo com alguma irregularidade.
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