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MECANICA |

01.Marque a opcéoorreta.

a) Caldeiras a vapor sdo equipamentos destinagaxiazir e acumular vapor sob pressao superior
a manomeétrica, utilizando qualquer fonte de energiovavel, excetuando-se os refervedores e
equipamentos similares utilizados em unidades oleesso.

b) Caldeiras a vapor sdo equipamentos destinagasdazir e acumular vapor sob pressao superior
a atmosférica, utilizando qualquer fonte de energiaovavel, incluindo-se os refervedores e
equipamentos similares utilizados em unidades oleegso.

c) Caldeiras a vapor sao equipamentos destinagozdazir e acumular vapor sob pressao superior
a barométrica, utilizando qualquer fonte de emergnovavel, excetuando-se os refervedores e
equipamentos similares utilizados em unidades oleegso.

d) Caldeiras a vapor sdo equipamentos destinad@® groduzir e acumular vapor sob pressao
superior a barométrica, utilizando qualquer fonte energia renovavel, excetuando-se o0s
refervedores e equipamentos similares utilizadosigoades de processamento de energia.

e) Caldeiras a vapor sdo equipamentos destinagaxlazir e acumular vapor sob pressao superior
a atmosférica, utilizando qualquer fonte de emergkcetuando-se os refervedores e equipamentos
similares utilizados em unidades de processo.

02. uUm ciclo motor reversivel recebe 2000W de um kesério de calor, & temperatura constante
de 800K, e rejeita calor para um rio, cuja tempeeatambém €& constante. Para esse ciclo, sabe-se
gue a quantidade de calor rejeitada para o ridd&8O valor da temperatura do rio é:

a) 1000K.
b) 640K.
c) 500K.
d) 400K.
e) 320K.

03.Analise o circuito hidraulico da figura abaixo.

Pode-se afirmar que o componente C é:

a) bomba.

b)vélvula limitadora de presséao.
c) valvula de 4/2 vias.

d) acumulador.

e) valvula reguladora de vazao.



04. As maquinas de fluxo que podem ser citadas corampbos daquelas em que o fluido absorve
trabalho de eixo ao passar pelo rotor da maquima sa

a) ventilador e bomba hidraulica.

b) bomba hidraulica e turbina hidraulica.
¢) turbina hidraulica e turbina a vapor.
d) turbina a vapor e turbina a gas.

e) turbina a gas e ventilador.

05.Marque a opcéoorreta com relacdo a operacédo de uma valvula de efipaesmostatica.

a) E controlada pela presséo e temperatura dgeedrite na saida do evaporador.
b) Mantém constante a pressao de succao.

c) Nao responde as variacdes de carga térmica.

d) Mantém constante a vazdo massica de refrigeeamigrculacao.

e) Mantém constante a pressao do condensador

06. Para a viga carregada mostrada abaixo, calcutmaées nos apoios emAe C.
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Marque a opgaoorreta.

a) 160kN, 40kN
b) 180kN, 20kN
c) 160kN, 80kN
d) 200kN, 40 kN
e) 220kN, 60 kN



07 .0 sistema abaixo é utilizado para elevacéo de cS®a rotacdo do motor elétrico é de 3600
rpm, o numero de dentes da engrenagem motriz @ 8dmero de dentes da engrenagem movida é
217, e o raio do tambor € de 70 cm. Calcule a iddde de elevagdo da carga e, em seguida,
margue a opcaocorreta.

motor
elétrico

»F._ engrenagens
_ & Y de redugéo
/L

elevagao
de carga
a) 13,2tm/s
b) 12tm/s
c) 1lmtm/s
d) 20mm/s
e) 22tm/s

08.Ha um tratamento térmico realizado em acos cashoomuns que produz uma microestrutura
uniforme com grdos pequenos de perlita fina e cosérecia de ferrita proeutetdide macica,
objetivando melhoria da tenacidade. O procedimeadste tratamento térmico consiste em
austenitizar o aco seguido de resfriamento ao anr@e deste tratamento térmico é:

a) coalescimento.

b) envelhecimento.
c) normalizacéo.

d) recozimento pleno.
e) alivio de tensdes.

09. Considere o tratamento térmico que promove a liladie do ferro fundido através da
decomposicao da cementita, obedecendo a seguiedn

Fe;C - 3 Fe + C (grafita)

A matéria-prima deste ferro fundido é o ferro fultdibranco. A microestrutura resultante é uma
matriz metélica e aglomerados de grafita.

O nome desse tratamento térmico é:

a) témpera.

b) témpera superficial.
c) coalescimento.

d) maleabilizagéo.

e) revenimento.



10. Marque a opcéo que explidacorretamente uma das formas pelas quais a corrosdo pode se
manifestar.

a) Corrosédo por placas - ocorre quando dois maariatalicos, sob a forma de placas, estdo em
contato e a corrosao se apresenta na interface@ntfois materiais.

b) Corrosédo por pite - ocorre quando a corrosad@mesenta de forma muito localizada com

profundidade bem maior que o seu diametro.

c) Corrosao alveolar - ocorre quando a corrosao degdéorma localizada, tendo o aspecto de

crateras.
d) Corroséao intergranular - ocorre atacando o nateo contorno dos graos, quando expostos a

meios agressivos.
e) Corrosao transcristalina - é identificada sdtriaa de trincas que se propagam pelo interior dos

graos do material.

11. O grafico abaixo mostra parte do diagrama de #mujigildo Fe-C que engloba os acos. Julgue
cada afirmativa como verdadeira (V) ou falsa (F).
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( ) O aco Ae o aco B correspondem aos acos ABINID e ABNT 1080.

( ) A microestrutura do aco com 0,8% de carbogtaés de perlita porque € um aco eutetoide.

( ) Se fosse feito um tratamento térmico de témper aco A, sem qualquer tratamento térmico
posterior, uma das microestruturas resultantempedeatura ambiente seria a martensita.

( ) O aco com 0,8 % de carbono possui menor teabpielade em relacdo ao aco com 0,4% de
carbono porque a diminuicéo do teor de carbon@gos aumenta a temperabilidade dos mesmos.

Marque a opc¢do que apresenta a seqliénciata.

a)V,V,V, V.
b)F,F,V, V.
¢ V,.F,FF
d)V,V,F, F.
e)V,V,V, F.



12. Sobre os fenémenos de falha de material, comorératctil, fragil e por fadiga, julgue cada
sentenga abaixo como verdadeira (V) ou falsa (F).

( ) Para que ocorra, a fratura fragil requer reaergia do que a fratura ductil.

( ) Limite de fadiga de um metal é a tensdo mé&doea pode ser-lhe aplicada de forma alternada e
indefinidamente sem causar-lhe ruptura.

() A resisténcia a fadiga é fortemente influenaigetlo acabamento superficial do componente
solicitado.

( ) Deformagbes a frio, escorregamentos localigadeducéo de ductilidade e concentragdo de
tensbes sdo fendbmenos presentes nas etapas deptuna por fadiga.

Marque a opcao que apresenta a sequénciata.

a)F,V,V, V.
b)V,V,F, F.
OAAY
d)F, FV,F
e)V,F, V,F.

13.De acordo com as caracteristicas do eletrodotideds 7018, segundo a norma AWS 5.1-
81, marque a opcamrreta.

a) O material de adicdo deve possuir um limiteedésténcia mecanica de 70 psi.

b) O revestimento deste eletrodo é do tipo basiémkamente higroscopico, requerendo cuidados
no armazenamento.

c) O terceiro digito na classificacdo de eletrodonorma AWS 5.1-81 indica o percentual de
alongamento do material de adicao vezes 10.

d) O revestimento deste eletrodo € do tipo rutilemo cuja composicao quimica ha a presenca de
rutilo (TiO,) e produz escéria abundante, densa e de facilg&mo

e) O material de adicdo deve possuir um limiteedesténcia mecanica de 70 MPa.

14.Marque a opcdo que indica o processo de soldagerntiiza uma atmosfera protetora de gas
inerte, emprega um eletrodo de tungsténio ndo-coivell e, além disso, a vareta de metal de
adicdo € alimentada na zona do arco elétrico.

a) Eletrogés.

b) MAG.

c) Arco submerso.
d) TIG.

e) Eletroescoria.



15.Em relacdo & soldagem oxi-acetilénica, marque;aaipcorreta.

a) Os fluxos possuem a fungcdo de remover ou esarifigidos de metais que possuem
elevado ponto de fusdo, melhorar a fluidez da esedauxiliar na sua remocao.

b) As técnicas de soldagem oxi-acetilénica sdo atali(backhand) e a esquerda (forehand).
Entre estas técnicas, a soldagem a direita é quecef maior velocidade de soldagem.

c) Os trés tipos de chama existentes na soldageracexiénica sdo a neutra, a reativa e a
oxidante.

d) A funcdo principal dos reguladores de pressdootdagem oxi-acetilénica é diminuir a
pressdo do gas ao valor desejado pelo operadornéaaestabilizada, independente das
flutuagdes dos cilindros.

e) As vélvulas de seguranca utilizadas nos equipaeeaht soldagem oxi-acetilénica sdo a
valvula contra retrocesso de chama e valvula citumta

16. Observe os tipos de juntas soldadas abaixo e margantengiacorreta.

) V)

a) Ajuntal é do tipo topo com chanfro X ou duplo V.
b) AjuntaV é do tipo em T com chanfro V.

c) Ajuntalll & do tipo sobreposta.

d) Ajuntall € do tipo de canto com chanfro em V.

e) AjuntalV é do tipo em T com chanfro K.

17.Qual sera a velocidade de corte em metros portmiteluma operacéo de torneamento numa
peca com 38 mm de diametro e girando a 600 rotggiiesinuto?

a) 85,23 m/min.
b) 150,78 m/min.
c) 65,15 m/min.
d) 62,23 m/min.
e) 71,59 m/min.



18. Observe a figura abaixo e marque a opcdo queardaperacdo de usinagem no torno que visa
obtenc¢éo de um entalhe circular durante o tornetnmadial.

a) Sangramento. Feca
b) Faceamento. « L ‘__
c) Faceamento de ressaltos. - /o

d) Recartilhamento. | ’ |
e) Brogueamento.

f

19. Marque a opcaimcorreta sobre as funcdes dos fluidos de corte nos processasinagem.

a) Diminuir a poténcia necessaria para o processo.

b) Proteger contra a corrosdo da peca e da maquina.

c) Refrigerar a peca e a ferramenta.

d) Remover cavacos da regido de corte em certasgiiesrde usinagem.
e) Promover maior adeséo entre a peca e a ferramermarte.

20. Para se construir uma engrenagem cilindrica dde®fes retos em um aparelho divisor de

rosca sem-fim que tem 60 dentes e apenas uma & tnatilizando um disco de 27 furos, montado

numa fresadora horizontal, quantos giros devenefetnados na manivela do aparelho e percorrer
quantos furos no disco para que se passe de une dmra outro nesta engrenagem,

respectivamente:

a) dois giros e nenhum furo.
b) dois giros e seis furos.

c) dois giros e 54 furos.

d) trés giros e 54 furos.

e) trés giros e 27furos.

21.Marque falso (F) ou verdadeiro (V) entre os pages correspondentes as sentencas a seguir
sobre os processos de fresamento, retificaca@edar

() O fresamento discordante € aquele que odseid movimento de avanco € contrario ao
sentido do movimento de rotacéo da fresa.

( ) O fresamento frontal € a operacao na quatmda fresa € paralelo a superficie gerada durante
a operacéao de corte.

() Adureza de um rebolo representa a duregaydims abrasivos que constituem o rebolo.

() A broca canhd@o € um tipo especial de brdit@ada para efetuar furos profundos. Possui
apenas um gume de corte e um orificio para passdgdinido de corte.

() Na operacéo de retificacao, os rebolos degfinos devem ser escolhidos para materiais duros
ou operacdes de desbaste.

Marque a opcao que apresenta a seqiéociata.
a) VVFFVFE
b) F,FV,V, WV
C) V,
d V,F
e) F
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22.Considere as sentencas abaixo:

| - O ensaio por liquidos penetrantes pode detemnarprofundidade de uma trinca superficial.

Il - S&o consideradas indicagfes relevantes comfantCddigo ASME Séc. VIl Div. 1 qualquer
indicagdo maior do que 1,6 mm.

[l - IndicagOes superficiais arredondadas séo m@aoigosas que as lineares.

IV - Qualquer pano de limpeza pode ser utilizad@ensaio por liquidos penetrantes.

Marque a opcgaoorreta.

a) As afirmativas | e Il sdo corretas.

b) As afirmativas Il e lll s&o corretas.

c) As afirmativas I, lll e IV séo incorretas.
d) Todas as afirmativas sao incorretas.
e)As afirmativas | e IV sao corretas.

23. Marquefalso (F) ou verdadeiro (V)entre os parénteses correspondentes as afirmativas
seguir sobre ensaios dos materiais.

() O ensaio Charpy tem por objetivo medir a teede do material através da energia absorvida
pelo corpo de prova.

() O ensaio de dureza Rockwell B utiliza umegieador esférico e o resultado da medida € um
valor proporcional a profundidade da penetracao.

() O ensaio de dobramento pode ser classdiead guiado, semi-guiado e livre.

() O ensaio de dureza Knoop utiliza um penetral® diamante na forma de uma piramide de
base quadrada.

Marque a opc¢do que apresenta a seqliénciata.

a) V,V,V,F.
b) V,V,V,V.
¢) V.F,V,F.
d) FV,.FV
e) FV,V,V.



24. Julgue as sentencas a seguir de acordo com a figurm espectro de ultra-som abaixo.
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| - Aindicacéo C representa a primeira reflexaduthelo.

Il - Aindicacdo B representa o segundo pulso @hici

[l - Aindicacao E representa a segunda reflex@éuddo.

IV - A escala na tela do aparelho de ultra-sontizatia pelo inspetor é de 8 polegadas.

Marque a opgaoorreta.

a) Todas as sentencas estao corretas.
b) As sentencas Il e IV estédo erradas.
c) Assentencas | e IV estdo corretas.
d) Todas as sentencas estédo erradas.
e) As sentencas Il e lll estdo corretas.

25. Na figura abaixo, tém-se as curvas de tensdooceratio do material A e do material B.

Material A

Material B
-1

Tensao

I
1
I
I
I
I
I
I
i
I
I
I
|
!
1

deformacéo

Julgue cada item abaixo como verdadeiro (V) owféis.

() O material A € mais tenaz em relacdo ao natBrporque a area do grafico tensédo versus
deformacédo € menor.

() O material B € menos resistente mecanicamemteelacdo ao material A porque a tensdo
maxima € menor.

() O material A € menos rigido do que o matdsial

( ) O material B apresenta maior resisténciafaroecao plastica em relacdo ao material A.

Marque a opcao que indica a sequénoiaeta.

a)V,V,F, F.
b)F,F,V,F.
C)V,F,V, V.
dF V,FF
e)V,V,V, F.



26.0bserve:

Z ﬁ
<

O simbolo acima, utilizado em sistemas pneumatrepsesenta uma valvula:

a) alternadora.

b) direcional.

c) de escape rapido.
d) de controle.

e) de simultaneidade.

27.Em um circuito pneumatico, a valvula simultane&lai#sempenha uma funcéo de elemento
de:

a) trabalho.

b) sinal.

c) comando.

d) processamento de comando.
e) processamento de sinal.

28. A termografia é uma técnica de manutencéo predifista técnica ndo é efetiva para detectar:

a) falhas de conexdes em circuitos elétricos.

b) desalinhamento de um acoplamento.

C) ressonancia em estruturas metalicas.

d) falha no sistema de resfriamento de um circlgtronico.
e) vazamento em refratarios de um forno industrial.

29. Um dos principais fatores de caracterizacdo defluitio lubrificante é a viscosidade. Nas
proposicdes abaixo indiquecarreta.

a) Quanto maior a velocidade maior deve ser a sidade.

b) Como a viscosidade diminui com o aumento da &eatpra, para manter uma pelicula de
lubrificante, quanto maior for a temperatura, maevera ser a viscosidade.

c) Quanto menor for a carga, maior devera ser@sidade para suportar ou evitar o rompimento
da pelicula.

d) Quanto menores forem as folgas, maior devera sescosidade para que o 6leo possa penetrar
nelas.

e) A viscosidade néo influencia no comportamentarddubrificante aplicado a mancais.



30.Marque a opg¢éo que indica o conceitoreto de analise de vibragdes.

a) Técnica preditiva que diagnostica descontingdadravés de emissao de pulsos ultra-sénicos.
b) Técnica preditiva que monitora os sinais promet@s das maquinas excitadas por esforcos
dindmicos decorrentes de seu funcionamento.

c) Técnica de ensaio ndo destrutivo que utilizalidios penetrantes para verificar trincas
superficiais.

d) Técnica de alinhamento de maquinas rotativas.

e) Anadlise feita em cima das ordens de servigo arautencdo de uma empresa.

31. Abaixo, apresentam-se situacdes em que se deigarapm lubrificante do tipo pastoso,
exceto

a) A maquina é constituida de tal modo que ha grdifcculdade de se retirar o lubrificante.
b) Ele age como elemento de vedacao para evitarada de impurezas no mancal.

c¢) Adiciona-se o lubrificante raras vezes como esneais de motores elétricos.

d) Existem velocidades baixas e grande presséao.

e) Quando a maquina exigir um lubrificante de baisaosidade.

32. Andlise de vibraces é uma técnica preditiva muiiiizada na manutencdo. Entre as opcoes
apresentadas, marque um exemplo de um problemadefeito que pode ser descoberto por esta
técnica.

a) Agquecimento de mancais.

b) Ocorréncia de cavitacdo em bombas centrifugas.
c) Delaminacéo.

d) Descontinuidades internas.

e) Corroséo.

33. Deseja-se verificar a existéncia de descontingislagternas em uma peca. Dentre as técnicas
preditivas citadas abaixo, marque aquela que pa#endsada para se fazer esta verificacao.

a) Analise de vibracoes.
b) Termografia.

c) Ultra-som.

d) Holograma.

e) Ferrografia.



34. Abaixo, ilustram desenhos em corte de trés tipasicbs de mancais de rolamentos,
identificados pelas referéncias |, Il e lll. Marqu@®pc¢aacorreta quanto a denominacao da técnica
usual desses elementos.

)

a) | — rolos de contato angular; Il — de agulhhs:; tigido de esferas
b) I — rolos de contato angular; Il — rolos axidlis:- escora simples
c) | — aucompensador de rolos; Il — rolos axidls; Bscora simples
d) I — rolos cénicos; Il — rolos axiais; Il — rép de esferas

e) | — aucompensador de rolos; Il — de agulhas; figido de esferas

35. Um fluido newtoniano é aquele em que a tensétheiste é propocional:

a) ao quadrado da velocidade.

b) a raiz quadrada da taxa de deformacéao.
c) a taxa de deformacéo.

d) a velocidade.

e) ao quadrado da taxa de deformacao.

36. Para diminuir os custos de manutencdo de umacéhtie apresentava alto indice de paradas
nao programadas, o gerente de manutengédo proposetodologia de manutencao que se baseia
na analise peridédica das maquinas e, de acordoocestado das mesmas, de tal forma que seria
programada a intervencédo da manutengdo no mompattuno. Este gerente de manutencdo estava
apresentando:

a) manutencao preventiva.
b) manutencéo corretiva.

C) manutencao gestora.

d) manutencéo preditiva.

e) manutencdo democratica.



37.Uma arvore de aco possui diametro d = 30mm, gira ama velocidade angular W =20
rad/s, movida por uma forga tangencial FT = I8kNtddmine, aproximadamente, o valor da
poténcia e a freqiéncia respectivamente para omeoo da arvore e marque a opcaoeta.

a) 16956W, 10Hz.

b) 15400W, 10 Hz.
c) 13600W, 20 Hz.
d) 16100W, 30 Hz.
e) 12500 W, 50 HZ.

38. Dada a junta rebitada para que suporte uma cafjasdkN aplicada conforme a figura. A junta
devera contar com 5 rebites, sendo o diametro da uen igual 17,4 mm. Calcule a tensdo de
cisalhamento em cada rebite.

L
Ay [ ‘ /A 125kN
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Marque a opcgaoorreta.

a) 60 Mpa.
b) 35 Mpa.
c) 17 Mpa.
d) 105 Mpa.
e) 88 Mpa.



39. Qual é o tipo de transferéncia metélica no prac®&s/MAG na qual o metal de adicdo é
transferido para o metal base, através da formdedama gota fundida, que aumenta de tamanho
até tocar a poca de fuséo e transfere-se pararaanpagavés da acédo da tenséo superficial?

a) Pulverizacao axial.
b) Globular.

C) Curto-circuito.

d) Arco pulsado.

e) Pulverizacao radial.

40.No ensaio de particulas magnéticas, a magnetizaggitudinal pode ser obtida através de:

a) aplicagcdo de corrente estética na peca.
b) uso dos Yokes.

c) uso de condutor central.

d) uso de eletrodos.

e) uso de condutor periférico.
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CP 33/2008 - FOLHA DE RESPOSTA (RASCUNHO)

P==4

Questdo| Resposta Questdo Resppsta Questdo Resposta oQubss@osta
01 11 21 31
02 12 22 32
03 13 23 33
04 14 24 34
05 15 25 35
06 16 26 36
07 17 27 37
08 18 28 38
09 19 29 39
10 20 30 40




MECANICA I

Questdo | Resposta | Questdo | Resposta | Questdao | Resposta | Questdo | Resposta
01 C 11 E 21 A 31 E
02 E 12 A 22 B 32 B
03 B 13 B 23 A 33 C
04 A 14 D 24 B 34 E
05 A 15 C 25 D 35 C
06 C 16 B 26 A 36 D
07 B 17 E 27 E 37 A
08 C 18 A 28 C 38 D
09 D 19 E 29 B 39 C
10 A 20 B 30 B 40 B




