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INSTRUCOES:

1- Aguarde autorizago para abrir o caderno de provas.

2-  Apos aautorizag8o para o inicio da prova, confira-a, com a maxima atencéo, observando se héd agum defeito
(de encadernacdo ou de impressio) que possa dificultar a sua compreensao.

3- A provateraduracdo méximade 04 (quatro) horas, para as duas partes, ndo podendo o candidato retirar-se da
salaem que serediza a prova antes que transcorra 02 (duas) horas do seuinicio.

4- A prova é composta de 40 questGes objetivas.

5-  As respostas as questdes objetivas deverdo ser assinaladas no Cartéo Resposta a ser entregue ao candidato.
Lembre-se de que para cada questéo objetiva hA APENAS UM A resposta.

6- A provadeveraser feita, obrigatoriamente, com caneta esferogréfica (tinta azul ou preta).

7- A interpretacdo dos enunciados faz parte da aferi¢do de conhecimentos. Nao cabem, portanto, esclarecimentos.

8- O Candidato deveradevolver ao Fiscal o Cartdo Resposta, ao término de sua prova.




MECANICA 111

01. Como podem ser classificadas as tubulacdes dentro das instalagdes industriais?

a) Tubulagdes de aducdo, transporte e drenagem.

b) Tubulagbes de distribuicdo, irrigacdo e coleta.

¢) Tubulagdes de processo, utilidades, instrumentagdo, transmissdes hidraulicas e drenagem.
d) Tubulacéo de vécuo, condensado e agua industrial.

€) Tubulacdo de caldeira, incéndio e exaustéo.

02. Os processos de fabricacso de tubos sem costuras s3o:
a) Laminagdo e brasagem.

b) Forja e extruséo.

¢) Fundicéo e brasagem.

d) Solda e forja

€) Extrusdo elaminagéo.

03. Entre as vantagens de se usar ligages soldadas em tubulaco esto:
a) Altaresisténcia mecanica e facilidade de manutencgéo.

b) Permanente estanqueidade e mdo-de-obra barata.

¢) Viabilidade para 0 uso de tubos galvanizados.

d) Estangqueidade permanente e boa aparéncia.

€e) Altaresisténcia elastica e magnética

04. Quadl, dentre as vévulas mencionadas abaixo, ndo faz parte da classificagdo das vélvulas de
blogueio, que se destinam apenas a estabelecer ou interromper o fluxo, isto é que s devem
funcionar completamente abertas ou completamente fechadas?

a) Vélvula de globo.

b) Vavula de comporta.

c) Véavula agulha

d) Vavulaborboleta

e) Vavula diafragma.

05. Dois materiais diferentes (A e B) foram ensaiados por tracdo e geraram as curvas a seguir.
Responda: qual deles é mais resistente a tracdo, qual tem o maior médulo de elasticidade, qual tem
amaior deformacdo na ruptura e qual tem a maior tensdo de escoamento, respectivamente?
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06. Assinale o item que melhor define um diagrama de fase.

a) E uma espécie de “mapa’ no qual é possivel determinar as fases presentes a qualquer temperatura
Ou composi¢ao particular com a ligaem equilibrio.

b) E uma espécie de “mapa’ de orientagso de fases e estruturas cristalinas que controla a
temperatura e a presséo de transformagéo dos componentes da liga.

¢) E uma espécie de “mapa’ no qual é possivel determinar as fases presentes a uma faixa de
temperatura restrita ou composicéo particular com a liga sob resfriamento rgpido.

d) E uma espécie de “mapa’ no qual € possivel determinar as fases presentes a qualquer pressio ou
composicdo particular com a ligaem equilibrio.

€) E uma espécie de “desenho” hipotético das temperaturas de solidificacio e das ligas com as fases
em equilibrio.

O7. Relativo ao microconstituinte, conhecido como martensita, e sua formagdo, avalie as seguintes
afirmativas.

I. A transformagdo martensitica é exclusiva das ligas ferro-carbono e é caracterizada pela
transformagdo com auséncia de difuséo.

I1. A martensita € formada quando ligas ferro-carbono austenitizadas sdo resfriadas rapidamente até
uma temperatura relativamente baixa.

[1l. A martensita € uma estrutura monofésica que ndo se encontra em equilibrio, resultante de uma
transformacdo sem difusdo da austenita.

Com relacdo as afirmativas anteriores, assinale a opcao correta:
a) Todas as afirmativas sdo verdadeiras.

b) Asafirmativas| ell sdo verdadeiras.

c) Asafirmativas |l elll sio verdadeiras.

d) Asafirmativas| e lll séo verdadeiras.

€) Todas as afirmativas sdo falsas.

08. De acordo com o quadro abaixo, marque a opgdo que contenha a identificacdo dos processos
A, B, C e D, conforme as caracteristicas relacionadas para agos.

Processo Objetivo Procedimento Fase(s)
(tratamento)
A Conferir tenacidade. | Reaquecimento da martensita. Ferroa +
carbeto.

Ameciar. Resfriamento lento a partir da Ferro a +

B regido de estabilidade de carbeto.

austenita.

C Endurecer. Resfriamento rpido Martensita.
Microestrutura Aguecimento de 50°C a60°C na | Perlitafina

D uniforme com gréos | faixa de austenita completa,
finos. seguida de resfriamento ao ar.

a) Revenido, recozimento, témpera e normalizag&o, respectivamente.
b) Normalizacdo, revenido, témpera e recozimento, respectivamente.
¢) Normalizag&o, recozimento, témpera e revenido, respectivamente.
d) Témpera, recozimento, revenido e normalizacdo, respectivamente.
€) Témpera, recozimento, normalizacdo e revenido, respectivamente.



09. “A corrosio eetroquimica também pode ocorrer como consequéncia das diferencas na
concentracdo dos ions ou dos gases que estdo dissolvidos na solucdo eletrolitica, e entre duas
regides da mesma peca metalica. Para uma pilha de concentragdo desse tipo, a corrosdo ocorre no
local que possui a menor concentracdo”.

A descricdo acima caracteriza que forma de corrosao?

a) Lixivia seletiva

b) Eroséo-corrosdo.

c) Corrosdo intergranular.

d) Corroséo em frestas.

e) Pites.

40 1
™ apresenta como folga
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10. O gjuste entre um furo de diametro 9 = e um eixo de diametro
maxima o valor:

a) 0,5mm.

b) 0,4mm.

c¢) 0,3mm.

d) 0,2mm.

€) 0,1mm.

11. Qua o processo utilizado para se determinar a aproximagdo (sensibilidade) de um
instrumento?

a) Divide-se 0 nimero de divisdes da escala mével pelo nimero de divisdes da escala fixa.

b) Divide-se 0 nimero de divisdes da escala fixa pelo valor de cada divisdo da escala movel.

c) Divide-se 0 nimero de divisdes da escala fixa pelo nimero de divisdes da escala mével.

d) Divide-se 0 menor valor da escala fixa pelo nimero de divisdes da escala movel.

€) Divide-se 0 menor valor da escala mével pelo nimero de divisdes da escala mével.

12. Facaaleitura e assinale a resposta cor reta. (paquimetro sistema inglés decimal).
a) 1,081".
b) 1,061".
c) 1,076".

d) 1,031".
e) 1,311". ;

O % g o1 o3 2%

a) - 7,38mm.
b) 2,78mm.
c) 7,38mm.
d) - 2,78mm.
e) 22,30mm.




14. Facaaleitura e assinale a resposta cor reta: (paquimetro sistema inglés ordinario).

a) 1 19/32".

b) 1 19/64". #
c) 1 35/64". Lopg bl ™ f
d) 1 11/64”. | 1| | 1 T I TTT | LI T TT | TT ml
e 1 11/32".

15. Dada avistade elevacio (vista frontal) e a lateral esquerda da pega, assinale a opgéo que
contenha a vista superior (planta) correta:

a ! !

a)

bove

16. Qual das cinco figuras corresponde & planta correta das duas vistas (elevacdo e lateral) abaixo
desenhadas?

LT JT L[||% J_V—VJ

a) b) 0) d) €)

17. Assinale a opcéo abaixo incorreta:

a) Os cortes sdo utilizados em pegas ou conjuntos com finalidade de representar, de modo claro, os
detalhes externos.

b) Uma projecéo mostrada em corte mostra o material empregado na confeccdo da peca.

c) O corte representado em toda a extensdo da peca é considerado cortetotal ou pleno.

d) Meio corte é empregado as vezes no desenho de pecas simétricas, onde somente meia vista
aparece em corte.

€) Nos cortes de partes muito finas, guarnicdes, juntas e estruturas metalicas, as superficies a serem
hachuradas tém uma representacdo convencional, que consiste no enegrecimento total.



18. Marque a opgao que ndo esta de acordo com as regras para colocacdo de cotas em desenho
mecanico.

a) Nunca usar uma linha de centro, linhas do desenho ou extensdo como linha de cota.

b) Nunca colocar uma linha de cota sobre uma linha de centro ou linha de cota onde seria adequado
colocar uma linha de centro.

¢) Cuidar para que uma linha de qualquer tipo nunca atravesse um niimero de cota.

d) Cuidar para que duas linhas de cota ou uma linha de extensdo e uma linha de cota nunca se
cruzem.

€) Nunca cotar uma linha oculta.

19. Avalie as seguintes frases relativas & transmissdo por coroa e parafuso sem fim e, em seguida,
marque a opgao correta:

|. O cruzamento dos eixos da coroa com o do sem fim é de 90° na maioria dos casos.

I1. A relacdo de transmissdo (i) como redutora em um Unico estagio pode atingir 1:100. Quanto
maior arelacdo de transmissdo, maior o nimero de entradas do sem fim.

[11. O rendimento aumenta a medida que arelagdo de transmissdo aumenta.

IV. Por serem de fabricagdo mais facil em relagdo as engrenagens cilindricas e conicas, tornam-se
mais econdmicas.

a) Asafirmativas| e ll sdo verdadeiras.
b) Asafirmativas|l elll sdo falsas.

c) Asafirmativas |11 e IV sdo verdadeiras.
d) Asafirmativas| eV sdo falsas.

€) Todas as afirmativas sdo verdadeiras.

20. Selecione o eemento de méquina mais adequado para a seguinte descricdo: “O eixo
desenvolve movimento giratério, apoiado no casquilho de formato circular, separado dele por uma
peliculade lubrificante”.

a) Gaxeta.

b) Engrenagem.

¢) Mancal de rolamento.

d) Mancal de deslizamento.

e) Polias.

21. Assinale a opgdo que contém o processo mais utilizado na indUstria para a fabricagdo de
engrenagens:

a) Fundicdo por gravidade.

b) Forjamento em matriz.

c) Extrusdo.

d) Usinagem com ferramenta.

€) Usinagem por geracéo.

22. Com relagdo aos acoplamentos elasticos com buchas amortecedoras de borracha nitrilica,
assinale a opgao incorreta.

a) Absorvem vibracdes e choques, permitem desalinhamento paralelo, angular e deslocamento
longitudinal.

b) Tém grande elasticidade torcional e ndo dao origem a forgas axiais prejudiciais aos mancais.

¢) S&o aptos paratrabalhar em altas e baixas velocidades, em posi¢des horizontal e vertical.

d) Podem ser facilmente adaptados em volantes, freios, etc.

€) Requerem manutencdo e lubrificagdo especializada.



23. Assindle a opcdo que descreve um dado desnecessério para 0 dimensionamento das
transmissdes por correiaem “V”.

a) Tipo, poténcia e rotagcéo do motor.

b) Tipo de maquina ou equipamento.

) Rotacdo etempo de trabalho didrio da méaquina ou equipamento.

d) Tipo de material e rugosidade das polias.

€) Distancia entre centros.

24. Quantas divisdes devem ser avancadas em um anel graduado de 250 divisdes ao se desbastar
um determinado material de 60 mm de didmetro, para deixalo com 45 mm de didmetro? O passo
do parafuso de comando é de 5 mm.

a) 750.

b) 375.

c) 250.

d) 180.

€) 150.

25. Limagem é a operacdo utilizada em mecanica para rebaixar os metais desprendendo-se
particulas chamadas aparas ou limalhas. Quais sdo os elementos caracteristicos de uma lima?

a) Tamanho, espessura e superficie.

b) Tamanho, forma e superficie.

c¢) Cabo, tamanho e largura.

d) Espessura, forma e cabo.

€) Cabo, largura e espessura.

26. Quantas revolucdes aproximadamente tem que dar uma broca de 18 mm de diametro para que
tenha uma velocidade de corte de 30 metrog/minuto?

a) 540.

b) 530.

c) 520.

d) 500.

€e) 480.

2. Assinale a opcao correta, relativa ao processo de fabricacso de roscas externas de fixagdo por
laminacdo:

a) E feito por remocao de cavaco.

b) Emprega-se o cossinete para fabricagéo darosca

¢) Possui bom acabamento superficial com grande producéo sem remocéo de cavaco.

d) E um processo manual com baixa producao.

€) E executado no torno universal com remog3o de cavaco.

28. Nausinagem de materiais de elevada dureza temos que usar ferramentas especiais tais como os
CERMETS. Os CERMETS s&o:

a) compostos metdlicos.

b) compostos ceramicos.

c) ferramentas de aco rapido ao cobalto.

d) compostos ceramicos e metélicos.

e) ferramentas de agco com alto teor de carbono, chamada aco-ferramenta.



29. Calcular quantas voltas e furos devemos avancar no disco de um cabegote divisor de constante
40 para usinar uma roda dentada de 18 dentes retos. Séries disponiveis no disco: 19, 22, 25, 27, 38.
a) 2 voltas e 4 furos na série 19.

b) 3 voltas e 2 furos na série 22.

C) 2 voltas e 6 furos na série 25.

d) 2 voltas e 6 furos na série 27.

€) 3 voltas e 6 furos na série 38.

30. Qua o comprimento | (mm), de um cone da figura abaixo, sabendo-se que o angulo de
inclinacéo é a= arctg 0,1136 e que este cone foi usinado pelo processo angular?

a) 44.
b) 25.
c) 22.
d) 21.
e) 20.

31. Um material tem didmetro externo igual a 60mm. Determine 0 médulo (M), altura do dente
(H), e o nimero detragos (NT) que devemos avancar no anel graduado da mesa da fresadora, para
usinar uma engrenagem de 22 dentes, sabendo-se que a resolucéo do anel graduado é de 0,05mm.
Dados: DE = M(N + 2); H = 2,16M.

a) M=2, H=4,32, NT=86,4.

b) M=2,5, H=4,32, NT=86,4.

c) M=2,5, H=5,4, NT=100.

d) M=2,5, H=5,4, NT=108.

e) M=2, H=5,4, NT=108.

32. Quanto ao tipo da fresa ao lado, podemos dizer que:

a) possui arestas de cortes para quebrar cavacos.

b) é uma fresa cilindrica comum.

¢) € uma fresa cilindrica comum e estéd com arestas quebradas.

d) é fixada no cabegote vertical das fresadoras.

€) € uma fresa de perfil constante para fabricacéo de engrenagens.

33. Um ciclista monta uma bicicleta aro 26 (d = 660mm) e viaja com um movimento que faz com
gue as rodas girem com n = 201 rpm. Qual a velocidade do ciclista?

a) 8 km/h.

b) 25 kmvh.

c) 30 km/h.

d) 50 kmvh.

e) 59 km/h.



34. Uma barra de aco de secdo circular, com diametro de 10mm, é submetida a um esforco de
tracéo e suporta uma forca méxima de 6000kgf. Considerando a aceleracdo da gravidade g igual a
9,81 m/s’, calcule aresisténcia da barra.

a) 76 MPa.

b) 187 MPa.

c) 600 MPa.

d) 750 MPa.

€) 6 GPa

35. Uma forcade 800 N é aplicada em A. Determine o momento da forca em relacéo aB.

HLEL ‘

200 it

a) 100 N-m sentido anti-horério.
b) 100 N-m sentido horério.

) 203 N-m sentido anti-horério.
d) 203 N-m sentido horario.

€) Zero.

36. A soldagem a géas oxi-combustivel (Oxy-Fuel Gas Welding - OFW), ou simplesmente
soldagem a gés, € um processo no qual a coalescéncia ou unido dos metais € obtida pelo
aquecimento destes até a fusdo com uma chama de um gas combustivel e oxigénio. No processo
oxi-acetileno, ndo podemos afirmar:

a) O oxigénio é elemento comburente e, quando sob pressdo, pode reagir violentamente com 6leo
Ou graxa.

b) Os cilindros para oxigénio e outros gases armazenados a alta pressdo sdo feitos de tubos de aco
com costura, suportam pressies internas de 150 & 200 Kgf/mm?®,

c) O acetileno geralmente é acondicionado em cilindros preenchidos com uma massa porosa a base
de carvéo, cimento especial e asbesto, embebida em acetona.

d) O acetileno com o cobre, mercirio ou prata pode, sob certas condi¢cdes, formar compostos
explosivos, que podem ser detonados por simples choques ou aplicagéo de calor.

€) Todo cilindro deve ser armazenado em locais, frescos, ventilados, limpos e secos. Durante 0 uso,
os cilindros ndo devem ficar deitados. Choques mecanicos violentos com os cilindros devem ser
sempre evitados.

37. O eletrodo revestido consiste de uma vareta metélica, chamada “alma’, trefilada ou fundida,
gue conduz a corrente elétrica e fornece metal de adicdo para enchimento da junta. A alma é
recoberta por uma mistura de diferentes materiais, numa camada que forma o “revestimento” do
eletrodo. Este revestimento tem diversas fungdes na soldagem, exceto:

a) Edabilizar o arco elétrico.

b) Reduzir atemperatura do material fundente.

c) Ajustar a composi¢cdo quimica do cordéo, pela adicdo de elementos de liga e eliminacéo de
impurezas.

d) Proteger a poca de fusdo e o metal de solda contra contaminacdo pela atmosfera, através da
geracdo de gases e de uma camada de escoria.

€) Conferir caracteristicas operacionais, mecanicas e metallrgicas ao eletrodo e a solda.



38. Observe a figura a seguir:

—_—

A representacgao diz respeito a um cordéo de solda em uma junta de topo:
a) Com chanfro emV simples, executado no lado oposto a seta.

b) Com chanfro emV simples, executado no lado da seta.

c) Com chanfro em K, executado no lado oposto a seta.

d) Com chanfro em K, executado no lado da seta.

€) Com chanfro em K flangeado, em ambos os lados.

39. O arco elétrico é a fonte de calor mais utilizada na soldagem por fusdo de materiais pois
apresenta uma combinacdo O6tima de caracteristicas, incluindo uma concentragdo adequada de
energia para a fusdo localizada do metal de base, facilidade de controle, baixo custo relativo do
equipamento e um nivel aceitavel de riscos a salide dos seus operadores.

Analise as afirmativas abaixo e assinale aincorreta:

a) O arco elétrico na soldagem TIG é bastante estavel, suave e produz, em geral, soldas com boa
aparéncia e acabamento, que exigem pouca ou nenhuma limpeza apds a operacao.

b) A principal limitagdo da soldagem MIG/MAG é a sua maior sensibilidade a variagdo dos
parémetros elétricos de operacéo do arco de soldagem, que influenciam diretamente na qualidade
do cordédo de solda depositado.

¢) No processo de soldagem Arco Submerso, como 0 arco ndo é visivel, ndo ha necessidade de uso
de dispositivos de protecéo contra radiacdo emitida pelo arco.

d) O comprimento do arco na soldagem com eletrodos revestidos € controlado manual mente pelo
soldador, sofrendo, portanto, variagbes durante a execucdo do cordéo de solda. Por essa razéo,
fontes de energia com caracteristicas do tipo “corrente alternada” séo utilizadas.

€) O arco elétrico consiste de uma descarga elétrica, sustentada através de um gas ionizado, a dta
temperatura, conhecido como plasma, podendo produzir energia térmica suficiente para ser usado
em soldagem, pela fusdo localizada das pegas a serem unidas.

40. A curva de reparticao térmica permite definir, para uma solda por fusdo, trés regides bésicas.
Analise as afirmativas abaixo e assinale a op¢do cor reta:

I) Zona Fundida (ZF): regido onde o material fundiu-se e se solidificou durante a operagéo de
soldagem. As temperaturas de pico dessa regido foram superiores a temperatura de fusdo (Tf) do
metal de base.

[1) Zona termicamente afetada (ZTA) ou Zona Afetada pelo calor (ZAC): regido ndo fundida do
metal de base, que teve sua microestrutura e/ou propriedades alteradas pelo ciclo térmico de
soldagem. As temperaturas de pico nessa regido foram superiores a temperatura critica do material
em questdo e inferiores a sua temperatura de fusdo.

[11) Metal de base (MB): regido mais afetada do cordéo de solda, que ndo foi afetada pelo processo
de soldagem. As suas temperaturas de pico sdo inferiores a temperatura critica do material.

a) Asafirmativas| e ll sdo verdadeiras.

b) Asafirmativas|l elll sdo verdadeiras.
c) Asafirmativas| elll sdo verdadeiras,

d) Asafirmativas|, 11 elll so verdadeiras.
€) Somente a afirmativall é verdadeira.
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FOLHA DE RESPOSTA (RASCUNHO)

Questdo |Resposta| Questao | Resposta| Questdo | Resposta| Questdo | Resposta
01 11 21 31
02 12 22 32
03 13 23 33
04 14 24 34
05 15 25 35
06 16 26 36
07 17 27 37
08 18 28 38
09 19 29 39
10 20 30 40




MECANICA |

Questdo | Resposta | Questdo | Resposta | Questdo | Resposta | Questdo | Resposta
01 E 11 E 21 C 31 D
02 C 12 B 22 C 32 D
03 C 13 C 23 NULA 33 D
04 C 14 C 24 C 34 C
05 D 15 B 25 B 35 A
06 D 16 B 26 E 36 D
07 A 17 C 27 D 37 C
08 D 18 B 28 D 38 B
09 C 19 D 29 C 39 B
10 D 20 D 30 E 40 D

MECANICA Il

Questdo | Resposta | Questdo | Resposta | Questdo | Resposta | Questdo | Resposta
01 D 11 E 21 E 31 D
02 B 12 B 22 D 32 D
03 D 13 E 23 C 33 B
04 A 14 E 24 D 34 B
05 E 15 A 25 B 35 C
06 C 16 A 26 E 36 E
07 B 17 B 27 E 37 C
08 A 18 C 28 B 38 D
09 E 19 A 29 B 39 C
10 E 20 A 30 C 40 C

MECANICA Il

Questdo | Resposta | Questdo | Resposta | Questdo | Resposta | Questdo | Resposta
01 C 11 D 21 E 31 D
02 E 12 B 22 E 32 A
03 D 13 D 23 D 33 B
04 B 14 B 24 B 34 D
05 C 15 D 25 B 35 D
06 A 16 D 26 B 36 B
07 C 17 A 27 C 37 B
08 A 18 E 28 D 38 A
09 D 19 B 29 D 39 D
10 A 20 D 30 C 40 D

MECANICA IV

Questdo | Resposta | Questdo | Resposta | Questdo | Resposta | Questdo | Resposta
01 E 11 E 21 D 31 A
02 D 12 C 22 C 32 B
03 E 13 C 23 D 33 D
04 D 14 C 24 D 34 C
05 C 15 A 25 C 35 B
06 B 16 D 26 D 36 C
07 D 17 A 27 B 37 D
08 A 18 C 28 D 38 A
09 C 19 C 29 A 39 E
10 B 20 B 30 E 40 E




