MINISTERIO DA EDUCACAO
INSTITUTO FEDERAL DO ESPIRITO SANTO
REITORIA

Avenida Rio Branco, 50 — Santa Lucia — 29056-255 — Vitéria — ES
27 33577500

CONCURSO PUBLICO
EDITAL N° 05/2012
Professor do Magistério do Ensino Basico, Técnicolecnologico

AREA/SUBAREA/ESPECIALIDADE

Mecanica dos Sdlidos (Céd. CNPg 30503000) /Projetade
Maquinas (Céd. CNPqg 30504007) /Processos de Fabgéa
(Cod. CNPq 30505003)

Caderno de Provas

Questoes Objetivas

INSTRUCOES:

1- Aguarde autorizacdo para abrir o caderno degstov

2- ApOs a autorizagdo para o inicio da prova, ca+dj com a maxima atencao, observando se ha algfaito (de
encadernacao ou de impressao) que possa difieusiaa compreensao.

3- A prova tera duracdo maxima de 04 (quatro) hamds podendo o candidato retirar-se com a provesague
transcorram 2 (duas) horas do seu inicio.

4- A prova é composta de 50 (cinquenta) questdiesivds.

5- As respostas as questfes objetivas deverassieaimdas no Cartdo Resposta a ser entregue adatantlembre-se
de que para cada questéo objetivARENAS UMA resposta.

6- A prova devera ser feita, obrigatoriamente, cameta esferografica (tinta azul ou preta).

7- A interpretacéo dos enunciados faz parte dicatede conhecimentos. Nao cabem, portanto, esitaatos.
8- O Candidato devera devolver ao Fiscal o Cartdod3é&spao término de sua prova.




CONHECIMENTOS ESPECIFICOS

O1. O conhecimento do tipo de tensdes que uma estresteEa sujeita é importante para o
engenheiro dimensionar e escolher o material pardeterminado projeto. Abaixo esta ilustrada a
acao de trés tipos de tensdes que uma estrutueagstdl sujeita. Essas tensdes representadas por a,
b e ¢ sédo respectivamente:
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(a) (b) (c)

a) Flexao, cisalhamento e compressao.
b) Cisalhamento, tracdo e compressao.
c) Cisalhamento, tracdo e torgao.

d) Flexao, torcéo e tracao.

e) Flexao, tragéo e torcao.

02. 0 movimento de um ponto material é conhecido seesigéo é conhecida para cada valor do
tempot. Sabendo-se que a posicdo de um determinado pattyiah que se desloca em linha é
definida pela equacéo x= 2t + 3t2 -5t, determinelacidade do ponto no instante t=2s.

a) 02s
b) 10s
c) 17s
d) 18s
e) 31s

03. Qual o valor de Fpara que haja o equilibrio do ponto material repnéado na figura abaixo.

a) 268N F3=2000 N

b) 1000 N 30°

c) 1732 N

d) 2000 N > Fi=?
e) 3732 N l

F2=1732N



0O4. 0 diagrama tenséo deformacao representa as relagtiesensées e deformacdes especificas
do material. O diagrama abaixo apresenta o comperito de um material metalico. Apds a

analise do diagrama, pode-se afirmar que a tensite Ide escoamento, em um nivel de pré
deformacéo de 0,002, e a tenséo de ruptura doiala@o, respectivamente:

a) 250MPa e 450MPa. 500 10
b) 150MPa e 380MPa
c) 250MPa e 380MPa.
d) 200MPa e 380MPa.
e) 180MPa e 450MPa

400

300

Tensao
(MPa)

200

100 |— -

0 0.005

o | | | 0
0 0.10 0.20 0.30 0.40

Deformagao

05. Um corpo de prova cilindrico feito em aco e quesppsm maédulo de elasticidade de 210GPa
e um diametro original de 4,0 mm. Sabendo-se goerpo ira experimentar somente deformacao
elastica quando uma carga de tracdo de 4000N foadp, determin® comprimento maximo do
corpo de prova antes da deformacéo se o alongammentiono admissivel é 0,42 mm.

a) 254 mm
b) 277 mm
c) 300 mm
d) 381 mm
e) 400 mm

06. Qual o0 momento de inércia de um triangulo em relacéua base, sabendo-se que a sua altura
h é o dobro do comprimento da b&&e

a) IX:% b*
b) =2 b*
C) Ixzib-4
d) |X=% b*

e) |X:% bt



O7. A estrutura representada pela figura encontra-see@uilibrio. Sabendo-se que a carga P
aplicada em D é de 1000N, determine a intensidaderda atuante no cabo 1

a) 320.5N Sl L s {/ A//
b) 480,5N 7 7
c) 602.5N Z 2
d) 753,5N Z
e) 798,5N SO ¢
®
D

08. De uma janela de uma casa, localizada a 2 methogato solo, arremessa-se, verticalmente
para cima, uma bola, com velocidade de 10 m/s.rfslabge que a aceleracéo da bola é constante e
igual a 9,8 m/s2 para baixo, qual sera a alturammuatingida pela bola em relagdo ao solo?

a) 5,10m
b) 6,00m
c) 7,10m
d) 8,60m
e) 9,20m

09. O Corpo P, ilustrado abaixo, possui um peso 12@sté preso ao teto por um fio de aco.
Determine o diametro do fio de aco, sabendo-seguiensao admissivel no fio é de 44MPa.

a) Imm
b) 2mm
c) 3mm
d) 4mm
e) 5mm

10. O fator de seguranca (FS) é utilizado no dimensimmio dos elementos de construcéo,
visando a assegurar o equilibrio entre a qualidkdeonstrucdo e seu custo. Em um projeto de
construcdo, utiliza-se uma barra ABNT 1010 cew¥220Mpa e o coeficiente de seguranca
indicado de k=2. Calcule a tensdo admissivel panaterial nas circunstancias apresentadas.

a) 55MPa

b) 110MPa
c) 220MPa
d) 440MPA
e) 600MPa



11. Das opcées abaixo, qual afirmativa apresenta urfinig® correta sobre as propriedades
mecanicas dos materiais?

a) Tenacidade - capacidade de o material absoneggia até a ruptura.

b) Plasticidade - capacidade do material se defoemetornar a forma original.

c¢) Ductilidade - capacidade de o material absoenergia na fase elastica.

d) Resiliéncia - medida do grau de deformacéaoipkagib material até a ruptura.

e) Elasticidade - capacidade do material se defoenda manter uma parcela da deformagéao.

12. Sobre a flambagem, analise as afirmativas abaixo:

l. A flambagem € um fenémeno que ocorre em pedaatas quando submetidas a um esforgo de
compressao axial.

Il. Denomina-se carga de flambagem o valor de carg@ para o qual a forma reta, de equilibrio
da barra, deixa de ser estavel.

lll. A flambagem ocorre sempre na direcdo do eigonthior momento de inércia de sua secc¢éo
transversal.

Marque a opgéo que analisa corretamente as aifiramat

a) Apenas a afirmativa | € correta.

b) Apenas as afirmativas | e Il s&o corretas.

c) Apenas as afirmativas Il e Ill sé&o corretas.
d) Apenas as afirmativas | e Ill sdo corretas.
e) Apenas as afirmativas I, Il e lll sdo corretas.

13. Sobre os teoremas de Pappus-Guldin, analise asaifias a seguir:

I. Oferecem um modo simples de calcular a areaigerficies de revolucdo e volume de corpos de
revolucao.

Il. Podem ser utilizados para determinar o cengrdiel uma curva plana quando a area da superficie
gerada pela curva é conhecida.

lll. Podem ser utilizados para determinar o cedgde uma superficie plana quando o volume do
corpo gerado pela superficie é conhecido.

Marque a opcéo que analisa corretamente as afuasati

a) Apenas a afirmativa | esta correta.

b) Apenas as afirmativas | e Il estdo corretas.

c) Apenas as afirmativas Il e Ill estdo corretas.
d) Apenas as afirmativas | e lll estdo corretas.
e) Apenas as afirmativas |, Il e Ill estdo corretas



14. Um eixo macico de aco é utilizado para transm@B@W de um motor ao qual esta acoplado.
Se 0 eixo girar @=172 rpm, qual sera o torque no eixo?

a) 21N.m

b) 62 N.m
c) 100N.m
d) 150N.m
e) 200N.m

15. A figura mostra dois blocos ligados por um cabuieesivel. Qual serd o atrito existente no
bloco A, quando o sistema estiver em movimentod&iacente de atrito cinematico entre o bloco
A e o plano & = 0,25. A massa da polia e os atritos sdo despreziveissi@ere g= 9,8m/sz.

a) 50N =1
b) 245N =1 yrry
c) 350N y
d) 490N A
e) 550N A=200ka
B=300 kg 5
/]
/]
/

16. Determine o centréide da figura abaixo, sabendpiseo centréide do quarto de circuljﬁzé

a) X=1,50cm y
b) X=1,80cm
c) X=2,22cm
d) X=3,10cm
e) X=5,00cm

Fy
L 4
e

10 cm

17. Um bloco de 100 kg, conforme ilustrado na figuraiab, é puxado 40 mm abaixo de sua
posicéo de equilibrio e liberado. Determine o piride vibracédo do bloco.

a) 5radls

b) 10 rad/s =

c) 15rad/s % =

d) 20 rad/s K1= 4kN/m E == K2=6kN/m
e) 25rad/s — —

—

I 100 kg I




18. Uma barra prismatica tracionada, de acordo comigard& abaixo, com &area da secao
transversal A = 12,50 dinsuporta uma carga P = 16.000 kgf. As tenséesados de um elemento
B para o quab = 30° valem:

a) 0p = 9,6 kgf/cnf; 1o = 5,54 kgf/cn;
b) g = 96 kgf/cnt; 1o = 55,4 kgf/cm;
c) 0p = 9,6 kgf/cns; 1o = 55,4 kgf/cn;
d) o = 96 kgf/cnt; 1o = 5,54 kgf/cr;

e) 0p = 9,6 kgf/cnf; 1o = 554 kgf/cm. f,‘;

x ZE] OB p——i> P
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19. Uma barra de metal se encaixa entre dois supddiel®s, em temperatura ambiente (21°C),

como se vé na Figura abaixo. Admitindo= 3,6 x 1 °C*' e E = 21 x 1dkgf/cn?, as tensbes
normal e de cisalhamento na sec¢é&o inclinada, quantimperatura aumenta para 95°C valem,
respectivamente:

a) 0p = - 4,20 kgf/crf; 1¢ = + 2,42 kgf/crh.
b) og = + 4,20 kgf/crfi; 1g = + 2,42 kgf/crh.

c) 0p = + 4,20 kgficr; 1o = - 2,42 kgf/cr. "

60 ﬁ\ \
d) og = - 4,20 kgf/cri; 1o = - 2,42 kgf/c. N
e) e = - 42,0 kgf/cr; e = + 2,42 kgf/crh 3 % N

20.A lei de Hooke:

a) é a relacdo néo linear entre a carga e o alamammo caso de uma barra em tracéo.
b) é a relacéo linear entre a tensdo e o alongamemicaso de uma barra em tragéo.

c) é arelacdo ndo linear entre tenséo e deformagdmaso de uma barra em tragéao.

d) é arelacao linear entre a carga e a deformagécaso de uma barra em tracao.

e) é arelacao linear entre tensao e deformacamgswde uma barra em tracao.

21.A tensdo de tracdo e a deformac&o unitaria de wmra prisméatica com secéo retangular (25
mm x 50 mm) e comprimento L = 3,60 m, sujeita a fionga axial de tracdo de 10.000 kgf, valem,
respectivamente:

a)o = 0,8 kgf/mni; € = 0,000333.
b) o = 0,8 kgf/mnf; € = 0,00333.
c) o = 8 kgf/mnf; € = 0,000333.
d) o = 8 kgf/mnt; € = 0,00333.
e) o = 8 kgf/mnf; € = 0,0333.



22. Pecas submetidas a tor¢do sdo encontradas em miice;Ses da pratica de engenharia. O
caso mais comum de aplicacdo € o de eixos de tiss@m utilizados para transmitir poténcia de
um ponto a outro, como no caso de transmissao téag@a do motor de um carro ao eixo traseiro.
E INCORRETO afirmar que:

a) a deformacdo de cisalhamento é determinada ¢ongdo do raio, do angulo de tor¢do e do
comprimento do material.

b) os materiais ducteis, quando submetidos a tpsgiquebram em um plano perpendicular ao eixo
longitudinal da peca.

c) os materiais frageis, quando submetidos a tprg&agompem em superficies que formam 45°
com o eixo longitudinal da peca.

d) a lei de Hooke é valida no regime elastico, am g tensdo de cisalhamento € diretamente
proporcional ao produto do médulo de elasticidadesversal do material e da deformacdo de
cisalhamento.

e) para célculo da tensdo de cisalhamento, admitpis esta, na secdo transversal da barra, varia
linearmente com o comprimento, sendo que o valotimmadesta tensdo encontra-se na superficie
da barra e minimo igual a zero no centro.

23.0s tipos de transmiss&o existentes s&o:

a) por correias, por dentes, por rodas, por engegrsa rosca sem fim, mancais.

b) por correias, por correntes, por rodas, poreragens, rosca sem fim, mancais.
C) por dentes, por correntes, por rodas, por eageas, rosca sem fim, mancais.
d) por correias, por correntes, por dentes, poregagens, rosca sem fim, mancais.
€) por correias, por correntes, por rodas, poredembsca sem fim, mancais.

24. O processo de fadiga é dividido na seguinte ordemstagios:

a) inicio da trinca, crescimento da trinca nos @éade alta tensédo de tragcdo, crescimento da trinca
em banda de deslizamento e ruptura final estatica.

b) inicio da trinca, crescimento da trinca nos ptade alta tensdo de tragdo, crescimento da trinca
em banda de deslizamento e ruptura final dinamica.

C) inicio da trinca, crescimento da trinca em baddadeslizamento, crescimento da trinca nos
planos de alta tenséo de tracdo e ruptura finafiest

d) inicio da trinca, crescimento da trinca em baddadeslizamento, crescimento da trinca nos
planos de alta tenséo de tracao e ruptura finahaica.

e) inicio da trinca, crescimento da trinca nos @éade alta tensdo de tor¢ao, crescimento da trinca
em banda de deslizamento e ruptura final dinamica.



25.0s trés fatores basicos necessarios para callsapfa fadiga sao:

a) tenséo de tracdo suficientemente alta, variagafbutuacdo na tensédo aplicada suficientemente
grande, numero de ciclos de aplicacéo da tensémesuémente grande.

b) tensdo de compressao suficientemente alta, ¢céarisou flutuacdo na tensédo aplicada

suficientemente grande, numero de ciclos de a@i@da tensdo suficientemente grande.

c) tensdo de tracdo suficientemente alta, variagfiutuacdo na carga aplicada suficientemente
pequena, numero de ciclos de aplicagdo da ten§ig@estemente grande.

d) tensdo de compressdo suficientemente alta, ¢éaricou flutuacdo na tensdo aplicada

suficientemente grande, niumero de ciclos de a@acda carga suficientemente grande.

e) tenséo de tracdo suficientemente alta, variagaffutuacdo na tensédo aplicada suficientemente
grande, numero de ciclos de aplicacdo da cargeieniiemente grande.

206. A transmiss&o por correias apresentada na Fiduaix@ é composta por duas polias: uma
polia motora com g= 150 mm e uma polia movida com & 450 mm. A polia motora atua com
velocidade angulaw = 30t rad/s. A relacdo de transmisséo, a velocidadéépiea da transmisséo,
a velocidade angular da polia movida, o periodpalaa movida e a frequéncia da polia motora
valem, respectivamente:

a) i=3;v=7,07 m/spy, = 10rtrad/s; £=0,2 s; f = 15 Hz.
b) i=3;v=7,07 m/spp =10rtrad/s; £=0,2s; f = 15 Hz.
c) i=3;v=70,7m/spp = 10mrad/s; =0,2 s; { = 15 Hz.
d) i=3;v=70,7 m/spy, = 30mnrad/s; 1=0,2s; f =15 Hz.
e) i=3;v=7,07 m/spy, = 30mtrad/s; 1=0,2s; f = 15 Hz.

Movida

Motora




27 .Um conjunto foi projetado para puxar uma carga%i&N. O diametro do tambor vale d = 500

mm. A poténcia necessaria e o0 torque necessara® queg 0 cabo se desloque com velocidade
constante de 1,5 m/s valem, respectivamente.

a) 11.250 W e 7,50 N.m
b) 11.250 W e 3,75 N.m
c) 22.500 W e 7,50 N.m
d) 22.500 W e 3,75 N.m
e) 11.500 W e 75,0 N.m

28.0 torque nas polias 1 e 2 da Figura abaixo valespectivamente:

a) Myp = 11,25 N.m; M2 = 30,00 N.m

@150 i

b) Mr1 = 11,25 N.m; M, = 300,0 N.m | F, =1500N

c) Mr1 = 112,5 N.m; M2 = 30,00 N.m e
d) My = 112,5 N.m; Mz = 300,0 N.m OEN —
e) Mrp = 11,25 N.m; M2 = 300,0 N.m ya sEn

29.A rosca dente de serra é aplicada para:

a) parafusos e porcas de fixagdo na unido de pecas.

b) parafusos que transmitem movimento suave e umio

c) parafusos que exercem grande esforco em ummsdse

d) parafusos de grandes diametros sujeitos a ggasfiercos.

e) parafusos de pequenos diametros sujeitos a pesjesforcos.

30.As molas s&o elementos de maquinas utilizados para

a) exercer forgas, fornecer flexibilidade, absofadriga.
b) exercer forcas, fornecer plasticidade, absawmergia.
c) exercer forgas, fornecer flexibilidade, absoemergia.
d) exercer tensdes, fornecer plasticidade, abséadeya.
e) exercer tensdes, fornecer plasticidade, absenargia.



31 Para dimensionar uma mola, NAO E CORRETO afirquer:

a) Satisfazer os requisitos de rigidez;

b) Permitir alojar a mola no espaco disponivel,

c) Verificar que ndo ha ressonancias quando aitsgio é dinamica;

d) Satisfazer a condicao de resisténcia quer emig@@des dinamicas quer em fadiga;

e) Enquadrar os valores do deslocamento e da fieéaganos aos valores impostos pelo projeto.

32 As molas sdo, em geral, submetidas a esforcos de:

a) tracao, torcao, flexao.

b) tracdo, compresséo, torgéo.

c) cisalhamento, torgao, flexao.

d) cisalhamento, compressao, flexao.
e) cisalhamento, compresséo, tor¢cao.

33. Para escolher o ajuste da chaveta, deve-sedavapnta, principalmente:

a) o material do eixo.

b) o material da chaveta.

c) o formato da chaveta.

d) a classificacéo da chaveta.

e) as caracteristicas do trabalho.

34.As embreagens conicas sdo utilizadas quando sg@des

a) grande amplificacdo da for¢ca de aplicacao sesrhgja limitagéo axial para deslocamento.
b) grande amplificacdo da forca de aplicacdo paeahgja limitacdo axial para deslocamento.
c) pequena amplificacdo da forca de aplicacdo guagahaja limitacéo axial para deslocamento.
d) pequena amplificacdo da forca de aplicacdo searhgja limitacéo axial para deslocamento.
e) média amplificacdo da forca de aplicacdo semhgjgelimitacédo axial para deslocamento.

35.Um freio a disco é basicamente uma embreagem:

a) a seco na qual um dos elementos trabalha egéoiala.

b) hidraulica na qual um dos elementos trabalhaotagéo alta.
c) a seco na qual um dos elementos trabalha emigatte nula.
d) a seco na qual um dos elementos trabalha caigdatle alta.
e) hidraulica na qual um dos elementos trabalhaotsgao nula.



36. S&0 vantagens do selo mecanico, EXCETO:

a) elimina o desgaste prematuro do eixo e da bucha.

b) a vazao ou fuga do produto em operacdo € maxinpeerceptivel.

c) permite operar fluidos toxicos, corrosivos oileimaveis com segurancga.

d) tem capacidade de absorver o jogo e a defles@oais do eixo rotativo.

e) reduz o atrito entre o eixo da bomba e o eleon@gmtvedacéo reduzindo a perda de poténcia.

37. Para a escolha da gaxeta adequada a cada tipabd¢ho, os seguintes fatores devem ser
levados em consideracéo, EXCETO:

a) dimensdes da caixa de gaxeta.

b) ciclos de trabalho da maquina.

c) material utilizado na confec¢do da gaxeta.

d) temperatura e pressao dentro da caixa de gaxeta.

e) capacidade de reter 0leo ou graxa que sao roamtalinterior da maquina.

s

38.0 acoplamento flexivel tipo "JAW" é um elementoutéfio que utiliza um inserto de material
flexivel, também chamado de aranha, para conecagustar dois flanges opostos. Em funcdo do
material, tal elemento € mais comumente chamado de:

a) Grade flexivel.

b) Armacad'steel flex"

¢) Buna Epoxi

d) Elastdmero sob compressao.
e) Labio deNeoprene

39.Sobre os casos de desalinhamento axial entre &ixosgs, &orreto afirmar que:

1. € o movimento de um eixo na direcao longitudogaista ou contra o outro eixo.

2.s6 pode ser corrigido com o uso de um acoplamentipd elemento flexivel sob cisalhamento.

3. em alguns casos € causado pela deformacéao tato(Epeixo(s) durante a operacao.

4. também é chamado de flutuacdo do eixo.

5. deve ser verificado e corrigido, preferencialreepor meio do método da régua, nivel de bolha
e calibrador de folgas.

Marque a opgéo que analisa corretamente as afuasati
a) Apenas as afirmativas 1, 3 e 4 estao corretas.

b) Apenas as afirmativas 2, 3 e 5 sdo corretas.

c) Estao incorretas as afirmativas 1, 3 e 5.

d) Todas as afirmativas estao corretas.

e) Apenas a afirmativa 2 esta correta.



40. Os trés tipos principais de esforcos, a que um nhasta submetido quando montado e em
operagao num sistema mecanico, sao eles:

a) concéntrico, tangencial e centrifugo.
b) combinado, axial e radial.

c) conjugado, angular e paralelo.

d) vertical, horizontal e mista.

e) vertical, longitudinal, horizontal.

41. “E uma ramificacdo da manutencdo preditiva. Faz @wompanhamento constante da
situacao funcional dos equipamentos também atrdecaparelhos e instrumentasA frase em
questéo se refere:

a) a "monitorametria”.

b) a uma metodologia de manutencéo corretiva.

€) ao monitoramenton-linee a inspecéao sensitiva de rotina.

d) ao monitoramento de pessoal das equipes degdpera

e) ao monitoramento das varaveis de processo, wet@lpiogia de manutencao ultrapassada.

42. Considerando um sistema de transmissdo originaémeThposto por trés engrenagens: uma
engrenagem motriz de 12 dentes, uma engrenagerméatiria de 18 dentes e uma engrenagem
movida (saida) de 60 dentes. Durante a reparacamatjuindrio, optou-se pela retirada da
engrenagem intermediaria do sistema. Qual a ragéimadsmissdo do sistema citado apos a sua
modificacao?

a) 0,2
b) 5,0
c)4,5
d 1,5
e) 25

4 3.Relacionar os sistemas de lubrificacdo apresentamoseus respectivos métodos: e assinalar a
sequéncia numerica correta.

SISTEMA

METODO
1. Manual ( ) Copo com mecha
2. Por imersao ( ) Lubrificac&o por colar
3. Porsalpico () Lubrificagdo por banho de 6leo
4. Por gravidade ( ) Lubrificagdo com pincel ou espatula
S. Por capilaridade ( ) Copo com agulha ou vareta

Marque a opcao que apresenta a sequéncia nuroériega.
a)23,1,3e4
b)3,2,5,1e4
c)1,54,2e3
d21,54e3
e)5,32 1e4



44, Segundo as leis que regem o atrito de deslizamemto a aplicacdo de um lubrificante
adequado entre duas superficies solidas, apoiadassabre a outra e em deslocamento ciclico, o
gue acontece com o coeficiente de atrito e conrgafoecessaria para mover as superficies entre
Si?

a) Ocorre a diminuicdo do coeficiente de atritas@olubrificacdo proporciona o aumento da forga
necessaria para manter o deslocamento.

b) Ambos diminuirdo, pois a lubrificacdo reduz @fomente de atrito e consequentemente a forga
necessaria para manter o deslocamento.

c) Ambos aumentaré&o, pois a lubrificacdo elevaeaficente de atrito e consequentemente a forgca
necessaria para manter o deslocamento.

d) A lubrificacdo ndo altera o coeficiente de atetnem a forca de atrito necessaria para manter o
movimento relativo entre as superficies.

e) Apenas o coeficiente de atrito ndo se altera.

45, 0s desgastes em mancais de deslizamento podedestfitados e classificados basicamente
de duas maneiras: no nivel microscopico ou no nfakroscépico. Nos testes no nivel
macroscopico, espera-se avaliar a extensao ouuvodgraeveridade nos componentes do mancal.
Por meio de analises macroscopicas de mancaislaleento, feitas a olho nu ou com lente de
aumento (lupa), pode-se diferenciar trés tiposcbasde desgastes: "riscamento”, polimento e
adesdo. Sobre tais desgastesréeto afirmar que:

a) todos os trés tipos de desgaste podem ser taidbétificados no nivel microscépico através de
particulas encontradas nas amostras do lubrifichmteancal, chamadas macro-escamas.

b) o "riscamento" é o resultado da eliminacdo dgser@zas da superficie do mancal. Ele se
apresenta, principalmente, em superficies ondéeggmica tendéncia a adeséao.

c) o polimento e a adesao séao tipos de desgasisiabi@ trés corpos e provocados por particulas
livres como: limalha, sujeiras e outros contamieam@xternos.

d) a adesédo ocorre em funcdo do rompimento do fileéleo, sendo que a superficie desgastada
apresenta um aspecto rugoso e com pouco brilho.

e) o polimento é uma forma de desgaste abrasiwmpaglo por rebarba de usinagem fixa a um dos

componentes do mancal. Seu resultado € um brillsoperficie.

46. A elaboracdo de um plano de manutencdo pode s&adaaem 6 (seis) perguntas tipicas, as
guais servem como orientagao para o estabelecindentada uma de suas fases principais. S&o 3
(trés) perguntas para a fase do Planejamentorés) ftara a fase da Programacéo. Marque a opgao
apresenta a sequéncia cronoldgica correta dessampes.

( ) O qué?

( ) Como?

( ) Quanto custa?

( ) Quando?

( ) Em quanto tempo?

( ) Quem?
a)2,1,6,53e4
b)3,2,5/1,6e4
c)6,1,5,4,2e3
d)4,1,6,53e2
e)5,6,3,2,1e4



47 . Relacionar os tipos de chavetas apresentados asresgectivas caracteristicas e marcar a
opcéao que contém a sequéncia numérica correta.

1. Chaveta plana;

2. Chaveta tangencial,
3. Chaveta inclinada;
4.Chaveta meia-lua;

( )Admite torques aplicados nos dois sentidos.

( )Indicada para torque aplicado em um Unico sentido

() Propria para montagem com grande interferéncia

( )Ajusta-se automaticamente na montagem, tornandeageeconomica.

a21,34
b)1,2,4,3
c)1,3,4,2
d4,3,1,2
e3,4,2,1

48. Com o objetivo de se realizar o alinhamento de umdguina rotativa, com qualidade e
agilidade, a sequéncia de procedimentos pratica memomendavel das correcdes deve ser a
seguinte:

a) Angular Horizontal; Paralela Horizontal; Angul&rtical; Paralela Vertical.
b) Angular Vertical; Angular Horizontal; Paralele&nical; Paralela Horizontal.
c) Angular Vertical; Paralela Vertical, Angular Howntal; Paralela Horizontal.
d) Paralela Horizontal; Angular Vertical, Paral®lartical; Angular Horizontal.
e) Paralela Horizontal; Paralela Vertical; Angutrizontal; Angular Vertical.

49. Sobre os torquimetros utilizados em montagens dplawmentos flexiveis de grande porte, é
recomendavel e correto considerar que:

a) independentemente da aplicacéo, devem seraddbiou aferidos por calibrador(es) de binario.
b) somente torquimetros de estalo podem ser widzam aplicacdes desse tipo.

c) tais ferramentas s6 admitem o emprego de mulgbbr de forca em acoplamentos rigidos de
flange.

d) devem ser escolhidos com base na sua capacdidadeque, das dimensdes da quadra e do tipo
de controle pretendido (com excec¢éo dos de lettmeda ou de desarme progressivo).

e) sao ferramentas inadequadas para roscas adsquer

50. Acoplamentos sdo componentes mecanicos utilizadi@s @ unido de um eixo a outro. Além
disso, proporcionam um eficiente método de transimisle torque e velocidade entre eixos. Dentre
as diversas categorias e aplicacfes dos acoplasnentgue permite a conexao e desconexao de
eixos em movimento e também pode agir como dispogie seguranca no caso sobrecargas € o do
tipo:

a) Cruzeta

b) Embreagem

c) Elastbmero desmontavel
d) Steel flex

e) Junta universal
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01 11 21 31 41
02 12 22 32 42
03 13 23 33 43
04 14 24 34 44
05 15 25 35 45
06 16 26 36 46
07 17 27 37 47
08 18 28 38 48
09 19 29 39 49
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